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IDENTIFICATION DES MOTEURS - Tous Types 404 

MOTEUR 

BERLINES - CABRIOLETS - COUPES a carburateur 
FAMILIALES - a essence 

Jusqu'aux nO de serie 
404 - 4.399.562 XC - 3 paliers 
404 J - 4.527.038 
404 C - 4.496 .236 
404 L - 4.837 .402 

Des nO de serie 
404 - 4.400.001 a 5.046.809 

XC 5 (,1 er Montage ,) 
404 J - 4.528.001 04.529.913 
404 C - 4.497.001 04.497.999 

5 paliers 

404 L - 4.838.001 04.851 .595 

A partir des n ~ de serie 
404 - 5.046.810 

XC 5 (, 2e Montage ') 404 J - 4.529.914 
404 C - 4.498.001 5 paliers 

404 L - 4.851.596 

COMMERCIALES 404 a ESSENCE 

Jusqu 'au nO de serie 
XB 2 - 3 paliers 

404 U6 - 4.719.903 

A port i r du n° de seri e 
XB 5 - 5 paliers 404 U6 - 4.720.001 

BERLINES - CABRIOLETS - COUPES a INJECTION 

Jusqu'aux nD de ser ie XC.KF - 3 paliers 

404 KF - 4.556.190 
404 C.KF - 4.591.782 

Des nO de ser ie 
404 KF - 4.557.001 a 4.569.999 XC .KF 1 - 5 paliers 
404 C.KF - 4.592.001 04.593.999 

A partir des nO de serie : 
404 KF - 4.570.001 XC.KF 2 - 5 paliers 
404 C. KF - 4.594.001 

BERLINES 404 et derives DIESEL 

Jusqu'aux nO de serie XD 85 
404 DA - 3.060 .687 (fin de serie) 
404 LD - 4.979 .999 
404 U6D - Depuis Ie debut de serie 

404 D - Depuis Ie debut de serie 
404 LD - A partir du nO 4.980.001 XD 88 
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TYPES 

Incline a 
Nombre de cyl indres 

Disposition 

Alesage 

Course 

Cyl indree 

Rapport volumetrique 

Puissance maxi. (SAl:) 

Reg ime correspondant 

Coupl e maxi. (SA E) 

Regime correspondant 

Culasse 

Soupapes 

Cylindres 

Vi lebrequ in 

Distribution 

Arbre a cames 

Carburateur 

Pompe d'alimentation 

Graissage 

Capacite du carter 

Filtre a huile 

Refroidissement 

Capacite d'eau 

Calorstat 

A II umeur - courbe 

Avance a I'allumage 

Bougies 

MOTEURS A CARBURATEUR 

Caracteri stiques Genera les 

XC 5 5 palie rs 

XC XB 2 XB 5 
3 paliers ler Montage 2e Montage 3 paliers 5 paliers 

45 0 

4 

en I igne 
84 mm 80 mm 

73 mm 73 mm 

1618 cm 3 1468 cm 3 

7,4 a 1 (1) 7,6 a 1 7,5 a 1 I 7,5 a 1 (2) 

72 ch (53 kW) 76 ch (56 kW 66 ch (49 kW) 

5.400 trl mn 5.500 tr/ mn 5.000 tr/ mn 

13 m.kg 13,3 m.kg 11,4m.kg 

2.250 trl mn 2.500 trl mn 2.500 tr/ mn 

Alpax - chambres a calotte spherique decalee 

I:n tete - culbutees 

Chemises humides amovibles 

3 paliers I 5 paliers I 3 paliers I 5 paliers 

Par chaine double - tendeur hydraulique 

Lateral dans Ie bloc-cylindres 

SOLEX 32 PBICA I SOLEX 34/ SOLEX 32 PBICA 
PBICA 

AC 44 F 
MARCHAL 

36 P 

mecani que 

sous pression 

4 Ii tres 

Tamis metallique 

Pompe centrifuge 

7,800 I itres 

nO 951 (72°C) 
XC 1 

11 0 au volant 

AC.P. 44 XL 

MARCHAL 36 HS 
AC44F rc.p . 44XL 
MARCHAL MARCHAL 

36 P 36 HS 

(1) = 7,2 jusqu'aux nO 404 = 4.082.648 et 404 J = 4.503. 159 
(2) = 7,5 404 U6 = 4.739 .299 

7,75 a partir du n0 404U6 = 4.739.300 

- 8 -
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MOTEUR 9 
IDENTIFICATION DES BLOCS CYLINDRES - CULASSES - JOINTS DE CULASSE 

ler Montage 

Jusqu'aux numeros de serie : 

404 - 4.282.149 

404 J - 4.525.327 

404 C - 4.495.677 

404 L - 4.825.616 
404 U6 - 4.702.114 

2eme Montage 

A partir des numeros de serie : 

404 - 4.282.150 
404 J - 4.525.328 
404 C - 4.495.678 
404 L - 4.825.617 

404 U6 - 4.702.115 

404 KF - 4.550.001 

404 CKF - 4.590.001 

BLOC-CYLINDRES 

xc - XCKF = d = 86,5 mm 

XB 2 = d = 82,5 mm 

Amelioration du refroidissement 

Trou de 0' 8 a I'arriere du bloc-cylindres 

CULASSE - JOINT DE CULASSE 

0' d : 
XC \ 

XCKF l 85 mm 

XB 2 = 81 mm 

Sans sertissure sur face AR 

avec onglet = (2) pour XC-XCKF 
avec onglet = (2) et (3) pour XB2 

INTERCHANGEABILITE - Sur moteur XCKF : monter exclusivement les blocs-cylindres - culasses - joints 

de culasse du 2eme Montage. 

Ne jamais monter un joint de culasse 1er Montage avec un bloc-cyl indres et une culasse perces 2eme Montage. 

Les joints de culasse 2eme Montage peuvent etre montes sur tous types de moteurs a 3 ou 5 pal iers . 



10 
MOTEUR 

CULASSE POUR BOUGIES a CULOT LONG des MOTEURS a 3 et 5 PALIERS 

Repere pour montage 

des bougies a Culot long 

1 er Montage Culasse 2eme Montage 

Boug ies 

Tubes de bougies 

404 I 
404 J 

404 C \ 
404 L 

Depart avec moteur a 5 paliers 

404 U6 

404 KF 
404 CKF 

: A partir du nO 4 .554.833 

» » 4.591.575 

et tous moteurs a 5 pal iers 

AugmenTation de la hauteur de file
tage des bougies . 

Identification: 

Repere CL sur bossage A V 

Important 

Ne monter les bougies a culot long que 
sur les culasses marquees CL. 

Ne jamais monter les bougies a eulot 

court sur une culasse marquee CL. 

Interchangeab il ite 

Les ensembles Culasse-bougies-tubes 

de bougies sont interchangeables. 



MOTEUR 
CIRCULATION D'EAU . PRISE DE CHAUFFAGE SUR CULASSE 

MOTEURS A CARBURATEUR 

I er Montage 

Jusqu'aux numeros de serie 

404 
404 J 
404 C 
404 L 
404 U6 

Designation 

·4.483.756 
·4.529.193 
- 4.497.401 
- 4.846.195 
·4.731.746 

1· Tube prise chauffage sur culasse 
2· Raccord caoutchouc arri vee de chauffage 

3· T uyau recha uffage du car burateur 

4· Raccord caoutchouc (Iongu eur 55 mm) 
s· Tuyau metal . arrivee de c hauffage 

N° P.O. 

0245 .09 
6464 . 08 

1413. 04 

6461.13 

6459 . 18 

2eme Montage 

A partir des numeros de serie 

404 
404 J 
404 C 
404 L 
404 U6 

·4.483.757 
- 4.529.194 
. 4.497.402 
·4.846.1 96 
·4.731.747 

Designation 

1 • Tube prise c hauffage sur cu lasse 

2 • Ra ccord c a outc houc arrivee chauffage 

3· Tuyau de rec hauffage du carburateur 

MOTEURS A INJECTION 

N° P.O. 

0245. 12 

6458 .18 

1413 . 08 

ler Montage Jusqu'aux numeros de serie : 2eme Montage A partir des numeros de serie : 

II 

404 CKF . 4.592.823 404 KF . 4.562.367 404 CKF - 4.592.824 404 KF - 4.562.368 

Designation N° P.O. Designation N° P.O. 

1 • Tube prise chauffage sur culasse 0245 . 09 1· Tube prise chauffage sur culasse 0245 . 12 

2· Rac co rd caoutchouc arrivee c hauffage 6458. 13 2 • Ro ccord caoutchouc arrivee chouffage 6458 . 18 
3· Tuyou metallique arrivee c ho uffage 6459. 18 

3· T uyau arrivee chauffage element 
4· Ra ccord caoutchouc (longueur 55 mm) 6461.13 th ermostat ique ( longueur 490 mm) 1413. 09 
s· Tuyau arrivee reC hauffage element 

thermostatique (long . 680 mm) 1413. 07 4· T uyau retour rechauffage element 

6· Tuyau retour rechauffage element 
thermos tat ique (longueur 600 mm) 1413. 09 

thermostatique (long . 680 mm) 141 3. 07 s· Patte fixation tuyaux rech auffage 1415. 04 

7· Bride fixation tuyaux de rechauffage 1415 .02 6 · ~illet passage tuyaux rechauffage 1416. 01 



MOTEUR 
12 o CULASSE - SOUPAPES - GUIDES ET SIEGES DE SOUPAPES 

Moteurs xc 
xc 5 - (, 1 er Montage.) 
XC 2 - XB 5 
XC - KF 
XC - KF 1 

Jusqu'aux numeros de serie : 

404 - 5.046.809 

404 SL - 5.045.686 

404 J - 4.529.913 

404 C - 4.497.999 
404 L - 4.851.595 
404 KF - 4.569.999 
404 CKF - 4.593.999 

404 U6 - depuis Ie debut de serie 

Culcsse 

D 40 
d 35 
a 28 
b 33 

Admission 

N° PD 0948.21 

M o 
N 

Sieges 

40,146 
35,122 
28 
33 

Echappement 

N° PD 0949.18 

equipees du joint Perfect Circle 
nO PD 0956.04 (Sauf XC.KF 1) 

CULASSE 

SOUPAPES 

Moteurs XC 5 - « 2eme Montage 'l (76 ch) 
XC - KF 2 (96 ch) 

A partir des numeros de serie : 

404 C - 4.498.001 
404 - 5.046.810 
404 SL - 5.100.001 
404 J - 4.529.914 

404 L - 4.851.596 

404 KF - 4.570.001 

404 CKF - 4.594.001 

Culcsse Sieges 

D 42,5 42,646 
d 37 37,122 
a 30 30 
b 35 5 355 

Admission Echappement 

04 15 

I 024 I -I 1 1 

"' r I 

I 

III I 
CD I 0802 
CD 

I 
~ 

I 

I 
I 

/;i; 
I 

N° PD 0948.24 N° PD 0949.21 

equipees du joint Perfect Circle 
nO PD 0956.05 (Sauf XC.KF 2) 

IMPORT ANT: Les caracteri stiques meta/lurgiques des soupapes etant modifiees il est imperatif sur tous types 
de reg/er les jeux des culbuteurs a : 

Admission: 0,70 mm - Echappement : 0,25 mm 



MOTEURS A ESSENCE 
ETANCHEITE DES SOUPAPES 

13 

Larmiers Caoutchouc 

404 
404 J 
404 KF 
404 C 

- du nO 4.105.508 ) 
- du nO 4.503.983 a fin de 

serie de 

du debut de serie \ moteurs 404 CKF -
404 L 
404 U6 

0;c .. 
E 

Lf) 

'" 

a 3 pal iers 

NOT A : Lors d'un rodage de soupapes sur un moteur 
anterieur a cette modification if est souhaitable 
de monter les larmiers. 

Joi nts Perfect Circle 

A partir des numeros de serie : 

404 - 4.400.001 
404 J - 4.528.001 
404 C - 4.497.001 
404 L - 4.838.001 
404 U6 - 4.720.001 

Moteur a 5 paliers 

Designation N° PD 

1 - Joint PERFECT -CIRCLE I 0956.04 

2 - Guide de soupape 
\ 0' 8,5 

0220.19 

1 - Joint PERFECT-CIRCLE 
I 0' 8 

0956.05 

2 - Guide de soupape \ 0220.25 

NOT A : Les 404 a injection ne sont equipees nl 
de larmiers ni de joints Perfect-Circle . 

CLAVETAGE DES SOUPAPES 

ler Montage 
Jusqu'aux numeros de serie : 

404 - 4.463 .894 
404 SL - 4.461.688 
404 J - 4.528.948 
404 KF - 4.560.831 
404 C - 4.497 .328 

404 CKF - 4.592.678 
404 L - 4.844.293 
404 U6 - 4.728.792 
404 U6A - 1.922.056 

2eme Montage - Clavetage TEVES 
A partir des numeros de serie : 

404 - 4.463.895 
404 SL - 4.461.689 
404 J - 4.528.949 
404 KF - 4.560.832 
404 C - 4.497.329 

404 CKF - 4.592.679 
404 L - 4.844.294 
404 U6 - 4.728.793 
404 U6A - 1.922.057 

NOTA: Sur les moteurs a 5 paliers , les t iges de culbuteurs ont ete renforcees - (1 6,5 mm au lieu de 6 mm. 
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MOTEUR 

IDENTIFICATION DES PISTONS DES MOTEURS A 5 PALIERS 

ler Montage 
{commun aux moteur s a 3 paliers} 

404 C • 4.497 .999 
404 L ·4.851.595 

Rapport volumetrique : 7,4 a 1 

MOTEUR XC 5 

MOTEUR XB 5 

2eme · Montage 
{Moteurs de 76 ch et 96 ch} 

404 ·5.046.810 
404 J ·4.529.914 

856,3 

I I 

I 

I 

404 C ·4.498.001 
404 L ·4.851.596 

1 

- -r---

Rapport volumetrique : 7,6 a 1 

Jusqu'au numero de serie : 404 U6 ·4.739.299 A partir du numero de serie : 404 U6 .4.739.300 

Rapport volumetrique : 7,5 a 1 

MOTEUR XC.KF • KF 1 

Jusqu'aux numeros de serie : 

404 KF . 4.569.999 404 CKF . 4.593 .999 

'" o .. 

Rapport volumetrique : 8,8 a 1 

0346 . 
I j J 

L -=::::, 

<0 

-=' = ~ 

1----(9. (Q. 

- - - t-- ('.i CO 
0 
C'I 

lr 
I r.... 

I 
, 

Rapport volumetrique : 7,75 a 1 {puissance non modifiee} 

MOTEUR XC. KF 2 

A partir des numeros de serie : 

404 KF .4.570.001 404 CKF ·4.594.001 

n .. 

Rapport volumetrique inchange 8,8 a 1 
{tetes de soupapes evidees} 



MOTEUR 
SEGMENTS DES MOTEURS A 5 PALIERS 15 

A - Position de la coupe de I'expandeur 

B - Position de la coupe des anneaux flexibles 

SEGMENTS RACLEURS 

Moteurs XC 5 - XB 5 - XC .KF 1 

- Segments racleurs Perfect-Circle et segments racleurs 

classiques montes en panachage . 

Moteurs XC.KF 2 

- Segments Perfect-Circle montes a 100"10 

Ces derniers sont constitues de trois elements: 

- deux anneaux de raclage flexibles 1 et 2 en acier 
chrome sur la face exterieure de frottement; 

un intermediaire expandeur 3 egalement en acier. 

Ces pieces etant symetriques, il n'y a pas de 
repere de montage. 

L 'expandeur ayant un diametre plus grand que 
celui de la chemise, exerce sur les deux segments 
flexibles, une pression radiale vers I 'exterieur, qui 
les pousse uniformement contre la chemise. 

En consequence, il est formellement proscrit de reduire 
10 longueur de I' intermed ia ire expandeur. 

MONTAGE DES SEGMENTS RACLEURS PERFECT-CIRCLE 

o - Mise en place sur Ie piston: 

- placer I'expandeur dans la gorge du piston 

- mettre en place par Ie haut du piston, I'un des deux 
anneaux flexibles sur Ie rebord superieur de I 'ex
pandeur en coiffant d'abord la coupe de I'expandeur 
par Ie bec de I'anneau avec un decalage vers la 
gauche de 20 a 50 mm (coupe B de 20 a 50 mma 
gauche de la coupe A) 

- placer Ie deuxieme anneau flexible sur Ie rebord in
ferieur de I'expandeurde la meme far;:on que Ie premier 

verifier que les deux extremites de I'expandeur ne se 
chevauchent pas et faire tOl/rner I'ensemble du seg
ment racleur dans la gorge L'U piston pour s 'assurer 
de so bonne position. 

- orienter 10 coupe A de I'expandeur suivant I'axe 

du piston, afin qu'elle ne soit pas placee sur I'une 
des deux fentes de retour d'huile du piston; 

- tiercer les segments d'etancheite par rapport a la 
position du segment racleur PERFECT-CIRCLE. 
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Montage correct 

MOTEUR 
IDENTIFICATION DES PISTONS DES MOTEURS A 5 PALIERS 

Mauvais montage 

b - Mise en place du piston dans 10 chemi se 

Cette operati on peut etre effectuee correc
tement a I'aide du collier MULLER 582 bis T de 
80 mm de hauteur, disponible a la T .U.P.A .C. 

II est indispensable que ce collier soit en 
bon etat; la presence d'un intervalle ou d'un creux 
risquerait d'amener I'engagement et Ie coincement 
des anneaux flexibles. 

Pour eviter ce coi"ncement et facil iter la 
mise en place il convient d'utiliser ce collier en 
engageant la partie non crenelee dans Ie chanfrein 
de la chemi se selon croqu i sci -contre. 

CARTER DE DISTRIBUTION DES MOTEURS A 5 PALIERS 

Sur les moteurs a 5 pal iers les trous de 
centrage 1 sont agrandis de 1,3 mm. 

0' 8,3 mm au lieu de 7 mm sur les moteursa3paliers. 

Au montage, Ie centrage du carter doit etre 
assure par la bague de centrage 2 nO 0 .0104 utilisee 
pour 203 et 403. (voir page 151) 



MOTEUR o 17 

1 er Montage CHAPEAUX DE PALIERS 2eme Montage 

Jusqu'aux numeros de serie : 

404.4.114.272 404 J ·4.504 .239 

,t!! 
II I I! 
II II 

A partir des numeros de serie : 

404 ·4.114.273 404 J ·4.504.240 

BLOC·CYLINDRES DES MOTEURS A 5 PALIERS 

Moteurs 3 po liers 

Vilebrequin XC et XC.KF avec 

contrepoids de 130 mm. 

Vilebrequin XB 2 avec contrepoids 

de 128,2 mm . 

A partir des numeros de serie : 

404 ·4.400.001 
404 J ·4.528.001 
404 KF . 4.557.001 
404 C ·4.497.001 

404 CKF ·4.592.001 

404 L ·4.838.001 

404 U6 • 4.720.001 

Montage d'un vilebrequin a 5 pal iers. Le 

bloc cylindres est modifie en consequence. 

a • intermediaire AR 2 : 2 bossages 

b • intermediaire AV 4 : 1 bossage 

Les chapeaux de paliers milieu 3 et AV 5 
ayant la meme largeur (30 mm) sont reperes egalement 

par des bossages sur la face AR : 

c • Mi lieu 3 : 2 bossages 

d • A V 5 : 1 boss age 

VILEBREQUIN Mot eurs 5 po I ie rs 

0501 .21 

0501.22 

Vilebrequin XC 5 et XC .KF 1 avec 

contrepoids de 130 mm. 

Vilebrequin X B 5 avec contrepoids 

de 128,2 mm. 

0501.26 

0501.27 



18 MOTEUR o IDENTIFICATION DES COUSSINETS DE PALIERS DES MOTEURS A 5 PAltERS 

e rlJl ,,.. 
L 11 I 

1ft 

- r- - 1-'" 
G> 

I 

i 
N 

1r 

) XC - 1er et 2eme 

nO P.D. Cote d'origine 
0117.19 montage XC 5 

I XB 2 - XB 5 - Xc. KF 1 
0117.21 XC.KF 2 

1 
j~ 

c:> 

~ 'f 
- -~ 

N 

I ,Ir 

I 
( XC 5 - XB 5 

\ 0116.47 
nO P.D. Cote d'origine t XC.KF1 

( 0116.58 XC.KF 2 

1/ 
I ~~ 

I c:> 
- f--- . - f-Ift 

G> 

II I I 
N 

@)----E 'II I , .. 
I 

( XC 5 - XB 5 
) 0116 .39 

nO P.D. Cote d'origine iXC.KF1 
I 0116.56 XC.KF 2 

@---:1!rJ A 
'f---+--

I 
-

I 
I ( xc 5 - XB 5 

no P D C t d' .. ) 0116.43 i XC KF 1 
. . 0 e onglne I 0116.57 ' XC:KF 2 

\ 

XC - XC 5 
0115.19 1er et 2eme montage 

XB 2-XB 5-XC.KF 1 
nO P.D. Cote d'origine 

0115.36 XC.KF 2 

Pal ier AR 1 

encoche e vers : 

face AR sur bloc-cylindres 

face AV sur chapeau de palier 

Pal ier intermediaire AR 2 

encoche b vers : 

face A V sur bloc-cyl indres 

face AR sur chapeau de pal ier 

Palier milieu 3 

encoche c vers : 

face AV sur bloc-cyl indres 

face AR sur chapeau de pal ier 

Pal ier intermediaire A V 4 

encoche avers: 

face AR sur bloc-cylindres 

face AV sur chapeau de palier 

Palier AV 5 

encoche d vers : 

face AR sur bloc-cylindres 

face AV sur chapeau de palier 



MOTEUR 
VOLANT MOTEUR 

8,1 ±O,3 

1,3 

7,7±O,3 

o 
ler Montage 

Jusqu'aux numeros de serie : 

404 - 4.104.575 
404 DA - 3.060.262 
404 LD - 4.976.443 
404 U6D - 4.902.930 

Volant de profondeur : 25,9 mm 

19 

Utiliser une friction d'epaisseur totale 
sous charge de 8,1 ± 0,3 mm (voir classe 2 
page (29) 

2eme Montage 

A partir des numeros de serie : 

404 - 4.104 .576 
404 DA - 3.060.263 
404 LD - 4.976.444 
404 U6D - 4.902 .931 

404 KF 
404 D 
404 L 
404 U6 

Volant de profondeur : 25,5 mm 

Depuis Ie 
debut de seri e 

Util iser une friction d'epaisseur totale sous 
charge de 7,7 ± 0,3 mm (voir classe 2, page (29) 

NOTA 

Jusqu'aux numeros de serie : 

404 KF - 4 .554.087 
404 CKF - 4.591.412 

encoche de calage d'allumage correspondant a 
80 avant PMH (0,50 m,n). 

RegIer I'avance a I'allumage a 0,85 mm 

(11 0 ) avant Ie PMH en utilisant une pige placee 
sur Ie pi ston, et un comparateur. 

A partir des numeros de serie : 

404 KF - 4 .554.088 

404 CKF - 4.591.413 

encoche de calage correspondant a 11 0 avant 
PMH, ce qui permet de caler I'alfumage avec une 
broche de ~ 8 mm placee dans Ie trou du carter 
d'embrayage . 
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73 

259 

N 
co 
N 

162 

MOTEUR 
VOLANT MOTEUR 

404 Diesel 

Les volants moteurs des 404 Diesel ont 
ete modifies afin d'augmenter leur poids . 

ler Montage 

Jusqu'aux numeros de serie : 

404 LD - 4.975.301 

404 U6D - 4.900 .891 

Volant moteur nO P.D . 0533 .24 

Po ids : 14 kg (avec couronne demarreur) 

Diametre : 275 mm 

Profondeur : 25,9 mm 

Carter d'embrayage avec 3 bossages de 4,5 mm . 

Pour detail des carters d'embrayage 
voir c1asse 2 - page 32. 

2eme Montage 

A partir des numeros de serie : 

404 D 
404 DA 

Depuis Ie 
debut de serie 

404 LD - 4 .975.302 
404 U6D - 4 .900.892 

Volant moteur lourd 

o P D ) 0533.25 (profondeur 25,9 mm) 
n .. j 0533.27 (profondeur 25,5 mm) 

Poids : 14,830 kg (avec couronne demarreur) 

Diametre : 282 mm 

Carter avec 3 bossages de 1 mm (classe 2 page 32) 

INTERCHANGEABILITE 

- Le carter 2eme Montage peut etre monte sur I es 

404 LD et 404 U6D anterieures a cette modifi
cation . 

- Le volant 2eme Montage peut remplacer celu i 
du ler Montage a condition de : 
- remplacer egalement Ie carter ou 

- modifier Ie carter 1er Montage selon croquis, 
classe 2 - page 29. 



MOTEUR 21 
TUBULURE D'ADMISSION • BAGUE DE CENTRAGE o 

ler Montage 

xc . XC 5 . XB 2 • XB 5 

1 • Tubulure d'admission 
2 • Bague non revers i bl e 

TYPE 

Des ignation 

Numero de Pieces Detachees 

Diametre interieur de la bride de fixation 

REGLAGES 
Buse 

Gicleur principal 
Automati cite 
Ralenti essence 
Ralenti air sous buse 
Ralenti air sur plan de joint 
Starter essence 
Starter air 
Tube d'emulsion 
Gicleur de pompe 
Injecteur de pompe 
F lotteur 
Pointeau 

Joint de bride de carburateur N° P.D. 
Diametre interieur du joint 

N° P.D. 

0343.11 
0352.08 

2eme Montage 

XC 5 (76 cv) 

1 • Tubulure d'admission 
2 • Bague reversible 

3 • Bouchon monte sur tubulures des 404 non 
equipees de freins thermostables 

0343.19 
0352.09 

CARBURATEUR 

XB 2 • XB 5 XC • XC 5 XC 5 
ler montage 2eme montage 

32 PBICA 34 PBICA 

1401.30 I 1401.29 1401.33 
32 mm 34 mm 

24 25 26 
122,5 130 137 
175 170 170 

50 45 
220 210 

0 0 
110 110 

5,5 I 6,5 
19 I 28 
45 45 
50 50 

5J g 5J g 
1JO 1JO 
I 

0366.04 1406.34 
33mm 35mm 
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NOTA 

o 
Moteurs a 3 paliers 

A partir des numeros de serie 

404 KF ·4.551.227 
404 CKF ·4.590 .866 

MOTEUR 

IDENTIFICATION DES POMPES A HUILE 

Moteurs a 5 paliers 

Adionction d'une patte de maintien 4 sur Ie 
corps de 10 pompe a huile des moteurs a iniection . 

Des ignat ion 

. Pompe a hu i I e avec arbre de 
commande incorpore : 

XC et XB 2 
XC.KF 

2· Arbre avec pignon de commande 
. pignon clavete de 11 dents 
. pignon fou de 11 dents 

3· Filtre sous pompe a huile 

1001.10 
1001.15 
1028.07 
1033.02 
1034.03 
1046.09 

Designation 

1 . Pompe a hui Ie sans arbre de 
commande 

XC 5 . XB 5 et 
XC.KF 1, KF 2 

2· Arbre avec pignon de commande 
. pignon clavete de 8 dents 
• pignon fou de 8 dents 

3 • Filtre sous pompe a huile 

INTERCHANGEABILITE· Les pieces des 2 montages ne sent pas interchangeables . 

N° P.O. 

1001.16 
1028.08 
1033.04 
1034.05 
1046.10 



MOTEUR 23 
IDENTIFICATION DES TUBULURES D'EVACUATION DES VAPEURS D'HUILE o 

MOTEURS A CARBURATEUR 

ler Montage 

Sur tous moteurs a 3 pa I i ers 

1 • Reniflard nO P.o. 1178.08 
2 • Joint 

ler Montage 

Jusqu'aux numeros de serie : 

MOTEURS A INJECTION 

2eme Montage 

Jusqu'aux numeros de serie : 

2eme Montage 

Sur tous moteurs a 5 paliers 

Reniflard nO P.O. 1178.11* 

3eme Montage 

A partir des numeros de serie : 

404 KF .4.556.190 ( 
404 CKF .4.591.782 ) Moteur XCKF 

404 KF .4.569.999( 404 KF .4.570.001 ; 
404 CKF .4.593.999) Moteur XCKF 1 404 CKF .4.594.001 \ Moteur XCKF 2 

1 • Renif lard nO P.O . 1178.09 
2· Entretoise » 1177.01 
3 • Joints 

1 • Reniflard nO P.O. 1178. 11* 
2. Entretoise » 1177.02 
3 • Joints 

1 • Renifldrd nO P .O. 1178.15 
2· Entretoise » 1177.04 
3 • Joints 

INTERCHANGEABILITE· Les modeles differents de reniflard ne sont pas interchangeables . 

* Pi eces comm unes. 
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ler Montage 

Moteurs a 3 pa I iers 

1 - Support d'ollumeur nO P.D. 5903.08 

MOTEUR 
SUPPORT D'ALLUMEUR 

ieme Montage 
Moteurs a 5 pal iers 

Supression de I'ecrou molete et du levier de re
glage d'avance. 

1 - Support d' ollumeur nO P.D. 5903.10 
2 - Vis de fixotion du support sur Ie bloc 

CALAGE DE L'ALLUMEUR SUR MOTEURS A 5 PALIERS 

Pour obtenir une orientation correcte de 
I'allumeur: 

- Tourner Ie vilebrequin, pour amener Ie piston 4 
au P.M.H. {allumage} 

{Poussoirs du cylindre fin echappement, 
debut admission}. 

- Presenter I' axe, Ie petit cote du tournevis 
d'entrainement vers Ie volant moteur, la fente 
du tournevis faisant un angle de 700 avec I'axe 
longitudinal du moteur. 

- Engager I'axe, du fait de la denture helicoi

dale, I'axe tourne et la fenfe du tournevis, 

apres engagement complet de I'axe, doit etre 
orientee vers Ie trou taraude de la vis de culas
se 12. 



MOTEUR o 25 

POMPE A EAU DES MOTEURS A ESSENCE 

En reparation • Choisir Ie circlips 1 Ie plus 

epais qui puisse etre monte afin de limiter Ie jeu 

I ateral de I' arbre de pompe a eau. 

N° P.O. 
1239.05 

.) 08 
» 09 
» 10 
• 11 

Epai sseur (mm) 
1,75 
1,80 
1,85 
1,90 
1,95 

VENTILATEUR DEBRAYABLE 

La rondelle 1 est appariee et livree avec 
les 2 roulements sous Ie nO P.D. 1261.02. Choisir 

Ie c ircl ips 2 qui pui sse etre monte avec Ie mi
nimum de jeu. 

N° P.O. des circlips 
1263.01 

» 05 

• 02 
» 06 
» 03 

• 07 
• 04 
» 08 

Epaisseur (mm) 
1,50 
1,55 
1,60 
1,65 
1,70 
1,75 
1,80 
1,85 

SUPPORT MOTEUR AV DROIT DES MOTEURS A 3 ET 5 PALIERS 

1er montage (3 paliers) 

Jusqu'aux numeros de serie 

404 • 4.149.980 

404 J • 4.505 . 163 

N" P.O. 1807.10 

INTERCHANGEABILITE : 

2eme montage (3 et 5 paliers) 

A partir des numeros de serie : 
404 • 4.149.981 

404 J • 4.505.164 

HDP.D.1807.11 

Le support 2eme montage peut remplacer Ie support 1er montage a condition de remplacer egalement 
les cales elastiques . 

La cale 2eme montage peut etre montee sur un support 1er montage 

La cale 1er montage ne peut pas etre montee sur un support 2eme monta e. 
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MOTEUR o BATTEURS DE SUPPORT AR DES MOTEURS A ESSENCE 

-0 ler Montage 

Jusqu'aux numeros de serie : 

404 .4.019.439 
404 J ·4.500.786 

Support elastique 1 ou 2 : nO P .D. 1877.01 

Masselotte gauche 

Masselotte droite 

3 : nO P.D . 1875.01 

4 : nO P .D. 1876.01 

2eme Montage 

A partir des numeros de serie : 

404 ·4.019.440 
404 J . 4.500.787 

Support elastique 1 ou 2 : nO P.D. 1877.01 

Masselotte gauche 

Masselotte droite 

4 : nO P.D. 1876.01 

5 : nO P .D. 1876.03 

3eme Montage 

A partir des numeros de serie : 

404 .4.158 .803 

404 J .4.505.350 

Ensemble de deux batteurs 
nO P .D. 1874.01 

gauche 6 et droit 7 apparies \ 

INTERCHANGEABILlTE· 

La masselotte gauche 3 de 42 mm peut etre eventuellement remplacee par la masselotte 4, a 
condition de monter a la place de celle-ci 'Ia masse lotte 5 de 65 mm. 

L'ensemble des batteurs du 3eme montage peut etre monte en remplacement des 1er ou 2eme 

montages . 



2·EMBRAYAGE 

Pages 

Mecanisme 29 

Friction 29 

Butee d'Embrayage 30 

Carter d'Embrayage 32 

Commande de Debrayage 33 

T ri ng Ie de Debrayage 35 

Pedale de Debrayage 36 



EMBRAYAGE A DISQUE 

MECANISME (FERODO) 
29 

Type PKSC 12 

404 DA i Depu is Ie 
404 U6D ) debut de serie 
404 LD du debut de serie 

au nO 4.979.999 
(moteur XD 85) 

Type PKSC 14 Type PKSC 15 

404 
404 D 
404 C depuis Ie debut de serie 
404 L 
404 U6 

404 KF - jusqu'au nO 4.569 .999 
404 CKF - jusqu'au nO 4.593.999 

404 KF - a partir du nO 4.570 .001 
404 CKF - a partir du nO 4.594.001 

(moteur XC.KF 2) 

(moteurs XC.KF - XC.KF 1) 
404 LD - a partir du nO 4.980.001 

(moteur XD R8) 

---- --+IIlIIi-l-

8.1 ±.3 

1,3 

7.7 ±.3 

FRICTION 

F erodo, type (' Dente I.) 

Dimensions des garnitures 

D-215mm 
d - 145 mm 

1er Montage 

Jusqu'aux numeros de serie : 

404 -4.104.575 
404 DA - 3.060.262 

404 LD - 4.976.443 
404 U6D - 4.902.9.30 

Friction nO P.D. ) ~~~~ : ~~ ~E~VY) 
E =8,1 mm 
e = 1,3 mm 

Cette friction se monte sur yolants de 
25,9 mm de profondeur. Elle est remplacee par la 
D.P.D . par une friction ayec disque de e = 1 mm 
mais garnitures plus epaisses (E=8,1 mm). 

2eme Montage 

A partir des numeros de serie : 

404 - 4.104.576 
404 KF ( 
404 C . 
404 CKF Depuis Ie 
404 U6 \ debut de serie 
404 L ) 

404 DA - 3.060.263 

404 D - 4.600 .001 

404LD -4.976.444 

404 U6D - 4.902.931 

Friction nO P D \ 2054.16 (neuye) 
. . I 2054.21 (E . V.) 

E = 7,7 mm e = 1 mm 

Cette friction se monte sur yolants de 
25,5 mm de profondeur. 



30 EMBRAYAGE A DISQUE 

INTERCHANGEAB ILITE 

Frictions - Non interchangeables separement 

Vol ants - Interchangeables avec frictions correspondantes 

NOTA - La D.P .D. ne livre que des volants de 25,5 mm de profondeur. 

NOT A - Broutements d'embrayage : 

REPARATION 

En cos de reparation, lorsqu'il y a eu 
patinage prolonge et usure des garnitures, Ie 
fond du volant F peut etre raye. 

Dons ce cos, il convient de rectifiercette 
partie sur un tour mais il est egalement neces
saire d'enlever 10 meme epaisseur de metal sur 10 
partie G du volant recevant Ie mecanisme d'em
brayage, de fa~on a ne pas modifier 10 tension des 
ressorts. 

Profondeur P : 

1er Montage P= 25,9 ± 0,1 mm 
2eme Montage P = 25,5 ± 0,1 mm 

Voir detail des ·volants classe 1 page 18. 

- En cas de broutements d'embrayage avec frictions a disque tole de 7 mm, if est possible d'attenuer Ie 
phenomene en remplat;ant les cales AV moteur par des neuves. 

- La D.P.D. livre une friction de E = 8,7 ± 0,3 mm, avec disque tole = 7 mm (garnituresplusepaisses) 
sous Ie meme numero que I'ancienne friction nO P.O. 2054.75 pour montage sur volant ter montage 
(profondeur 25,9 mm). 

BUTEE DE DEBRAYAGE 404 A ESSENCE 

Support de butee de debrayage 

Support de butee primitivement en «ALPAX» 

- Support en fonte a partir de 10 404 nO 4.069.051 

- Butee en graphite avec auget de graissage 
(verser 1 cm 3 d'huile moteur tous les 3.000 km, 
dons Ie grai sseur exterieur au-dessus du corter 
d'embrayage). 
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EMBRAYAGE A DISQUE 
BUTEE DE DEBRAYAGE SUR 404 DIESEL 

ler Montage 

Jusqu'aux numeros de serie : 

404 LD · 4.975.287 
404 U6D ·4.900.850 

Montage d'une butee a oilles 

Designation 

• Butee a billes sans chanfrein 
sur partie graphitee 4 

2 • Fourchette de 80 mm 
3 • Carter 

2eme Montage 

Des numeros de serie : 

404 LD ·4.975.288 a 4.976.798 
404 U6D· 4.900.851 04.903.649 

Suppress ion de la butee a billes 
Montage d 'une butee graph itee 

Designation 

1 • Butee graphitee avec auget de 
graissage 

2 • Fourchette de 80 mm 
3 • Carter 

3eme Montage 

A partir des numeros de serie : 

31 

2034.09 
2117.09 
2102.46 

N° P.O. 

2041.08 
2117.09 
2102.48 

404LD ·4.976 .799 
404 U6D • 4.903.650 

404 DA • 3.060.001 i debut 
404 0 . 4.600.001 \ de serie 

Retour a la butee a billes modifiee montee 
avec une fourchette et un carter modifies . 

Des ignation 

1 • Butee a bi lies avec chanfrein 
sur I a parti e graph i tee 4 

2 • Fourchette de 79 mm 
3 • Carter avec lamages 

2034.09 
2117.11 
2102.49 

Adaptation de la butee a billes sur 404 Diesel 

• Remplacer Ie carter nO P .D. 2102.46 ou 2102.48 
par un carter 2102.49, ou Ie modifier suivant 
croqu i s (I amages de 0' 24 mm . Profondeur : 
1,5 mm) . 

. Remplacer la fourchette nO P .D. 2117.09 par une 
fourchette nO P .D. 2117.11 de 79 mm d'entr'axe . 

. Monter une butee a bi lles nO P.D. 2034.09 
chanfre inee . 
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EMBRAYAGE A DISQUE 
CART ER D'EMS RA Y AGE 404 DIESE L 

1er Montage 

Jusqu'aux numeros de serie : 

404 LD -4.975.301 
404 U6D .4.900.891 

Moteurs equipes du volant: 

N° P .D. 0533.24 de 14 kg 

(voir classe 1 page 18) . 

Carter comportant 3 bossages 1 de 
4,5 mm de hauteur. 

2eme Montage 

A partir des numeros de serie : 

404DA I, , 
404 0 j Debut de serie 

404LD .4.975.302 
404 U6D • 4.900.892 

Moteurs equipes du vol.ant lourd 

\ 0533 .25 l d 14830 k 
N° P .D. I 0533.27 ) e, g 

(voir classe 1 page 18). 

Carter comportant 3 boss ages 1 de 1 mm 
de hauteur. 

Pour butee. a bi"es, voir page 31. 

INTER CHANGEABILITE 

Le carter du 2eme Montage peut etre monte 
a la place de celui du 1er Montage. 

Adaptat ion du carter 1 er Montage pour 
montage d'un volant lourd 2eme Montage', 

to • Alesage du carter sur les 3 bossages inte· 
rieurs a un diametre de 286 mm sur une pro
fondeur de 50 mm a partir du plan de joint . 

2° • A partir de cette profondeur (50 mmL alesage 
conique des 3 bossages selon une pente de 
250 • 

(Ces deux operations doivent etre effec
tuees sur un tour ~UI a defaut, a I'aide d'une 
meule portative). 



EMBRAYAGE A DISQUE 
COMMANDE DE DEBRAYAGE 

2eme Montage 

3eme Montage 

(ll Carter d' embrayage 
(2 Arbre de fourchette 
(3) Ressort d' appui de fourchette 
(4) Bogue epaulee rilsan 
(5) Rondelle cannelee 
(6) Randelle caoutchouc 
(7) Coupell ed' arret d' arbre 
(8) Anneau d'arret d'arbre 
(9) Entretoise de 18 X 27 X7. 

PAllER D'ARBRE DE FOURCHETTE 

ler Montage 

Depart en serie 

33 

Ressort d'appui de fourchette monte sans 
entretoise 9. 

2eme Montage 

A partir de la 404 numero : 

4. 124.559 

Entretoi se 9 de 18 X 25 X 7 entre carter 
d'embrayage et ressort d'appui . 

3eme Montage 

A partir des numeros de serie : 

404 ·4.157.275 404 L 
404 J . 4.505.456 

404 KF ! 
404 D Depuis Ie 
404 C debut de serie 
404 CKF 

404 U6 Depuis Ie 

404 LD debut de seri 

404 U6D 

· Suppression rondelle entretoise 

· Montage de I'axe sur douilles rilsan graphite 

· Ronde lie caoutchouc entre rondelle cannelee et 
coupelle sur I'extremite libre de I'arbre. 

· Carter d'embrayage : alesage de diametre 18 
cote oppose a la commande. 

Sur 404 J seul Ie carter a ete modifie . 

ARBRE DE FOURCHETTE 

A partir des numeros de serie : 

404 ·4.232.417 
404 C • 4.495.556 
404 CKF • 4.590.273 

!~! ~F j\ 
404 L Depuis Ie 
404 U6 debut de serie 
404 LD 
404 U6D 

Modif ication des arbres pour permettre Ie 
remplacement de I'anneau d'arret 8 par un anneau 
TRUARC nO P.D. 2121.11. 

Anneaux et arbres non interchangeables 
separement . 
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A partir des numeros de serie : 

404 -5.030.292 
404 KF . 4.566.037 
404 D . 4.603.966 
404 C -4.497.543 
404 CKF . 4.593.377 

EMBRAYAGE A DISQUE 

COMMANDE DE DEBRAYAGE 

404 L . 4.849.807 
404LD -4.978.744 
404 U6 . 4.736.072 
404 U6D . 4.907.760 
404 U6A . 1.923.027 

Commande renforcee par augmentation de la section de I'arbre de renvoi 2 ce qui a ne· 

cessite Ie remplacement de : 

· Levier de commande de debrayage 1 
• Renvoi de commande de vitesses 3 
· Protecteur caoutchouc 4 
• Coussinet 5 avec sa bague 6 
• Palier 7 
• Rondelle d'etancheite 8 

Fixation du levier sur I'arbre de renvoi par une vis M8 x 125x 35 au lieu de M7x 100x 30. 

ARBRE DE RENVOI 

• Levier de commande de debrayage 

2 . Arbre de renvoi de debrayage 

3 . Renvoi de commande de vitesses 

4 . Protecteur caoutchouc 

5- Coussinet de pal ier de renvoi 

6 . Bague 

7 . Chapeau de pal ier 

8- Rondelle d'etancheite 

Reglage : Le renvoi de commande de vi-tesses 3 etant plus long de 3 mm les cotes a et b a respecter sont 

a • 162 mm 

b· 14 mm 

NOTA· Pour les vehicules anterieurs a cette modification voir Brochure 472 page 57. 

a 

b 

_l~~~.~~ 
I 
I 

----1-1 - ----t--

5 4 

INTERCHANGEABILITE. 

Les pieces des 2 montages ne sont pas interchangeables separement. 

. ,-



EMBRAYAGE A DISQUE 
TRINGLE DE DEBRAYAGE 

A partir des numeros de serie : 

404 - 4.477.680 
404 S L - 4.473.360 
404 KF - 4.571.800 
404 0 - 4.601 .500 
404 C - 4.497.365 

404 CKF - 4.592.751 
404 L - 4.845 .600 
404 LD - 4.978.023 
404 U6 - 4.730.800 
404 U6D - 4.906.420 

Montage d'une tringle forgee en remplacement de la tringle coudee . 

o • .. 

1er Montage 

o • .. 14------{1 

DESIGNATION 

1 - Tringle de debrayage (D a G) 

1'- Tringle de debrayage (D a D) 

2 - Levier de renvoi de debrayage 

3 - Rondelle 

r 

NOT A - Les tring/es 7 er et 2eme montages sont interchangeab/es. 

2eme Montage 

N° P.O. 
ler Montage 

2150.15 

2150.16 

2171.02 

6948.21 

35 

2eme Montage 

2150.24 

2150.23 

2171.02 

6948.21 
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EMBRAYAGE A DISQUE 

PEDALE DE DEBRAYAGE 

A partir des numeros de serie : 

404 

404 C 

- 4.218.973 

- 4.495.490 

404 CKF - 4.590 . 185 

404 KF 
404 D 

404 L 
404 U6 
404 LD 
404 U6D 

Depuis Ie 
debut de seri e 

Depuis Ie 

debut de seri e 

La pedale de debrayage a ete relevee de 

13 mm pour obtenir une garde d'embrayage de 
30 a 35 mm a 10 pedale. 

Cette modification peut etre appliquee 

sur les voitures anterieures aux numeros precites 

en operant de 10 fa~on suivante : 

- Deposer les cartons d'insonorisat ion cote 

gauche. 

- Debloquer Ie contre-ecrou 1 de reg loge de 10 
pedale . 

- Vi sser 10 butee caoutchouc 2 de 2 tours environ. 

- Ressen-er Ie contre-ecrou 1 et reposer les 
cartons d'insonorisation. 

- Regier 10 garde de 10 pedale 3 de 30 a 35 mm . 



3-BOITE DE VITESSES 

Pignonnerie - Modification des rapports 

Arbre intermediaire 

Pignon de 1ere/ M.AR, Pignon intermediaire, Renvoi de M.AR 

Arbre recepteur 

Commande de compteur 

Commande de vitesses 

Pages 
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44 



BO·ITE DE VITESSES 
PIGNONNERIE - MODIFICATION DES RAPPORTS 

Types - numeros de serie 

Identification 

1ere 

2eme 

Rapport de 
3eme Demu Itipl ication 

4eme 

AR 

Pieces mod ifiltes 

Arbre moteur 

Pignon de renvoi 
et renvoi de 3eme 

Arbre intermediaire 
Pignon renvoi de 2eme 

Pignon de 3eme 

Pignon de 2eme 

ler Montage 

Jusqu'aux numeros de serie : 

404 - 4.036.782 
404 J - 4.501.762 

Lettre A precedant Ie numero 
de boite 

19 X 16 

27 X 46 
= 0,245 

19 X 18 = 0 452 
27 X 28 ' 

19 X 23 = 0 704 
27 X 23 ' 

prise directe = 1 

19 X 16 X 25 0 
= ,227 

27 X 27 X 46 

N° P.O. Nbre de Angle de 
dents pression 

2301.19 19 200 

2370.21 27 20 0 

23 200 

2371.07 18 200 

2335.01 23 20 0 

2337.14 28 20 0 

39 

2eme Montage 
« denture longue » 

A partir des numeros de serie : 

404 - 4. 036 .783 
404 J - 4.501.763 

A partir de la lettre B precedant 
Ie numero de boite 

23 X 16 = 0 250 
32 X 46 ' 

23 X 18 = 0,446 
32 X 29 

23 X 27 0 
= 693 

32 X 28 ' 

prise directe = 1 

23 X 16 X 25 23 
= 0 1 

32 X 27 X 46 ' 

N° P.O. Nbre de Angle de 
dents press ion 

2301.20 23 160 30 

2370.23 32 160 30 
27 160 30 

2371.08 18 20 0 

2335.02 28 160 30 

2337.15 29 200 

INTERCHANGEABILITE - Les pignons ne sont pas interchangeables separement. L'ensemble de la pignonnerie est 
interchangeable, mais les differents rapports de transmission sont alors legerement modifies. 
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1 - Renvoi de 3eme 

2 - Renvoi de 2eme 

3 - Ecrou 

4 - Arbre monobloc 

5 - Rondelle d'appui 

6 - Jonc d'arret 

Repere A - 2370 .21 
Repere B - 2370.23 

Repere A - 2371.07 
Repere B - 2371 .08 

2377.02 

4 

~ 
I 

1---- - ----r --

I 

2371.09 

2374.15 

2377.04 

BOlTE DE VITESSES 
ARBRE INTERMEDIAIRE 

1er Montage 

Jusqu'aux numeros de ser ie : 

404 - 4.087.019 
404 J - 4.503.356 

Arbre intermediaire en 2 parties 

Identification 

SOltes reperees A et reperees B (denture 
longue). 

2eme Montage 

A partir des numeros de serie : 

404 - 4.087.020 
404 J - 4.503.357 

Arbre intermediaire monobloc 

Roulement AV arrete par un circlips 

Identification 

A partir des boltes reperees C 

INTERCHANGEABILITE - L 'arbre intermediaire Monobloc peut etre monte sur les boi'tes de vitesses reperees B 
(denture longue). 



BOlTE DE VITESSES 
PIGNON DE lre • M. AR •• INTERMEDIAIRE • RENVOI DE M. AR. 

A partir des numeros de serie : 

404 
404 J 
404 KF 

·4.449.375 
·4.528.712 
·4.560.009 

404 D ·4.600.732 
404 C • 4.497.277 
404 CKF .4.592.537 

404 L .4.842.931 

404 U6 .4.726.615 

404 LD .4.977.972 

404 U6D .4.905.912 
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Le pignon baladeur de 10 /M.AR, I'intermediaire et Ie renvoi de marche AR comportent 
des dents dont la hauteur a ete augmentee de 0,43 mm et la largeur de 1 mm. 

En consequence Ie carter AR a ete modifie, ainsi que la fourchette 10 /M.AR et les axes 
de fou rchettes. 

DESIGNA TlON 

1 • Synchroniseur de 1ere monte, comprenant : 
a • baladeur de 1ere et M.AR 
b • anneau synchroniseur de 1ere 
c • rondelle de centrage de I'anneau 

2 . Pignon de 1 ere et M.AR 
3 • Pignon de renvoi de marche AR 
4· Carter AR 
5 • Axes de fourchettes 
6· Fourchette de 1ere et M.AR 

ler Montage 

2343.03 
2344.14 
2345.01 
2346.01 
2370.22 
2381.11 
2207.07 
2546. 11 
2553.13* 

2eme Montage 

2343.04 
2344. 15 
2345.02 
2346.05 
2370.24 
2381.12 
2207.09 
2546.12 
2553.14* 

* La fourchette de lere et M.AR nO P.O. 2553.1 3 a ete montee en Avril 1962 en remplacement de la fourchette nO P.O. 2553.12. 

INTERCHANGEABILITE .Possible a condition de remplacer I'ensemble des pieces modifiees. 



42 BOlTE DE VITESSES 
ARBRE RECEPTEUR . FIXATION DU CARDAN 

ler Montage 

Jusqu'aux numeros de serie : 

404 . 4.348.099 404 L .4.832.250 
404 SL ·4.350.977 404 LD . 4.976.351 
404 J ·4.526.365 

404 U6 ·4.713.296 404 KF . 4.553.461 
404 C ·4.495 .980 404 U6D· 4.902.770 
504 CKF ·4.591.233 404DA .3.060.206 

Arbre recepteur taraude au 0' 12·150 

III 
~ ~ 

32 
I( C\I -0 
C\I~ ~ 
~ 

'& '& 
39 

Vis de fixation du cardan 

0 
~ 

II) "6 
~ 35 

I( 

C\I t.. ..... :J 
cI) 

Couple de pre-serrage 7 m.kg 

Couple de serrage de 1 a 1,5 m.kg 

2eme Montage 

A partir des numeros de serie : 

404 ·4.348.100 404 L .4.823.251 
404 SL ·4.350.978 404 LD ·4.976.352 
404 J ·4.526.366 

404 U6 ·4.713.297 404 KF . 4.553.462 
404 C . 4.495.981 404 U6D . 4.902.771 

404 CKF ·4.591.234 404 DA (Taxis) ·3.060.207 

Arbre recepteur taraude au 0' 10-150 

II) 

..... LI) 
I( 

0 "t' 0 
~ 

~ ~ 

'& '& 

3S 

Vis de fixation du cardan 

0 
~ 

LI) li ..... 32 
I( 

0 t.. 
~ :J 

I/) 

Couple de pre-serrage 5,5 m.kg 

Couple de serrage de 1 a 1,5 m.kg 

NOTA - Afin d'eviter les « c1oc» de boite de vitesses, monter 10 rondelle bronze a 10 graisse graphitee. 

Serrer 10 vis du cardon au couple de preserrage indique (7 ou 5,5 m.kg), 10 desserrer et 10 

serrer deFinitivement au couple de 7 a 7,5 m.kg. Freiner soigneusement avec un outil a bout arrondi. 



BOlTE DE VITESSES 
TABLEAU RECAPITULATIF DES COMMANDES DE COMPTEUR 

Berlines 404 

404 

404 J 

j 
Depuis Ie debut de serie 

404 KF 

404 D 

Cabriolets et Coupes 404 

1 
du numero 4.495.013 

404 C 
au numero 4.495.279 

( 
. , ' 

404 CKF 
lusqu au numero 

1 4.590.051 

., ' lusqu au numero 

4.495.012 
404 C 

et a partir du numero 

4.495.280 

404 CKF ~ a partir du numero 

( 4.590 .052 

Derives 404 equipes en option de pneus 185 X 380 

Jusqu'aux numeros : 

404 L - 4.833.469 

404 LD - 4.976.539 

404 U6 - 4.715.063 

404 U6D - 4.903.141 

Derives 404 equipes en serie de pneus 165 X 380 

Derives 404 equipes en option de pneus 185 X 380 

a parti r des numeros : 

404 L - 4.933.470 

404 U6 - 4.715.064 
404 U6D - 4.903.142 

404 LD - du numero 4.976.540 au numero 4.979.999 

404 LD - a partir du numero 4.980.001 

Les vis et pignons de modules differents ne son t pas interchangeables . 

Vis 

8 filets 

8 filets 

8 filets 

8 fi lets 

8 fi lets 

8 fi lets 

8 43 

Pignon Module 

17 dents 0,75 

16 dents 0,85 

17 dents 0,75 

18 dents 0,75 

19 dents 0,75 

17 dents 0,75 



44 BOlTE DE VITESSES 
COMMANDE DE VITESSES 

COUVERCLE DE CHANGEMENT DE VITESSES 

ler Montage 

1 . Doigt de commande non chanfreine 

Jusqu'aux numeros de serie : 

404 . 4.226.937 
404 J . 4.506.567 404 U6 . 4.700.379 

404 C . 4.495.521 
404 CKF . 4.590.216 404 U6D ·4.900.027 

2. Couvercle sans verrouillage du point mort 

Jusqu'aux numeros de serie : 

404 ·4.348.099 
404 J • 4.526.365 
404 KF . 4.553.387 
404 C ·4.495.980 
404 CKF . 4.591.233 

404 DA ·3.060.192 
404 L ·4.832 .250 
404 LD ·4.976.295 
404U6 .4.713 .296 
404 U6D .4.902.719 

2eme Montage 

2 • Doigt de commande chanfreine 

A partir des numeros de serie : 

404 . 4.226.938 
404 J ·4.506.568 
404 KF . 4.550 .052 
404 C . 4.495 .522 
404 CKF . 4.590.217 

404 L ·4.825.001 

404 LD .4.975.001 

404 U6 . 4.700 .380 

404 U6D . 4.900.028 

2· Couvercle avec verrouillage du point mort 

A partir des numeros de serie : 

404 . 4.348.100 
404 J ·4.526.366 
404 KF . 4.553.388 
404 C ·4.495.981 
404 CKF . 4.591.234 

404 DA . 3.060.193 
404 L ·4.832.251 
404 LD . 4.976 .296 
404 U6 ·4.713 .297 
404 U6D ·4.902 .720 

Les couvercles assembles sont interchangeables 

LEVIER DE COMMANDE A MAIN 

ler Montage 

Jusqu'aux numeros de serie : 

404 .4.210.185 
404 J . 4.525.859 
404 C ·4.495.392 
404 CKF .4.590.086 

Levier 

185 

No P D \ 2401.31 
. . I 2401.32/33 (404 J) 

Ressort de mecanisme inferieur : 

13 spires . ~ fil = 1,6 mm- Flexibilite = 10mm/1kg 

2eme Montage 

A partir des numeros de serie : 

404 .4.210. 186 

404 J .4.525.860 

404 C ·4.495.393 

404 CKF ·4.590.087 

Levier 
allonge 

404 KF . 4.550.052 
404 L · 4.825.001 
404LD .4.975.001 
404 U6 .4.700.001 
404 U6D ·4.900.001 

200 

No P D \ 2401.43 
. . I 2401.44/ 45 (404 J) 

Ressort de mecan isme inferieur : renforce 

11 spires - ~ fil = 1,8 mm- Flexibilite=6mm/1kg 
N° P.D. 2418.04 

Les leviers et ressorts sont interchangeables N° P.D. 2418 .05 



BOlTE DE VITESSES 
COMMANDE DE VITESSES 

FOURCHETTES DE COMMANDE 

1er Montage. Jusqu'aux numeros de serie : 404 ·4.193.316 

Fourchette 1° /M.AR 

N° P.D. 2553.12 

2eme Montage. Des numeros de serie : 
404 ·4.193.317 a 4.449.374 
404 J ·4.505.994 a 4.528.711 
404 KF . 4.550.052 a 4.560.008 
404 C ·4.495.209 a 4.497.276 
404 CKF ·4.590.001 a 4.592.536 

N° P.D. 2553.13 

3eme Montage 

404 J • 4.505.993 
404 C . 4.495.208 

Fourchette 2° /3° 

N° P.D. 2554.13 

N° P.D. 2554.15 

Fourchette 4° 

N° P .D. 2555.07 

404 D · 4.600.001 a 4.600.731 
404 L • 4.825.001 a 4.842.931 
404 LD • 4.975.001 a 4.977.971 
404 U6 ·4.700.001 a 4.726.614 
404 U6D .4.900.001 a 4.905.911 

N° P .D. 2555.08 

Suite a la modification du pignon de l°_M.AR et du carter AR (voir page 41). 

45 

Fourchette de l°/M.AR 
Allongee de 1 mm 
N°P.D . 2553.14 

Fourchettes de 20 /30 et 40 
I ident iques a celles du 2eme Montage 

Axes de fourchettes : allonges de 1 mm : L = 270 au I ieu de 269 mm . 

INTERCHANGEABILITE • 

Les fourchettes 1ere/Marche AR et 4eme du ler Montage peuvent etre remplacees par 
celles du 2eme Montage . 

La fourchette 2eme / 3eme du 2eme Montage ne peut pas etre montee avec les fourchettes 
1ere/Marche AR et 40 du 1er Montage. 

Les fourchettes 1ere/Marche AR et axes de fourchettes des 2eme et 3eme Montages ne 
sont pas interchan eables. 
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404 
404 J 
404 KF 
404 C 

BOlTE DE VITESSES 
COMMANDE DE VITESSES 

LEVIER INFERIEUR . BIELLETTE DE RENVOI 

ler Montage 2eme Montage 

Jusqu'aux numeros de serie : A partir des numeros de serie : 

. 4.300.583 404 L . ·4.826 .915 404 ·4.300.584 404 L 
·4.525.731 404 LD ·4.975.292 404 J ·4.525.732 

404 LD ·4.550.906 404 KF ·4.550.907 
.4.495.784 404 U6 ·4.704.339 404 C ·4.495.785 404 U6 

·4.826.916 

·4.975 .293 

·4.704.340 
404 CKF ·4.590.814 404 U6D • 4.900.882 404 CKF ·4.590.815 404 U6D . 4.900 .883 

Levier inferieur 

/1-
I 95 ' 

" I 

N0 P.D. \ 2416.05 (D a G) 
I 2416.06 (D a D) 

Biellette de renvoi 

N° P.D. 2444.17 

INTERCHANGEABILITE • 

Levier inferieur 

I· 80 ·1 

No P D \ 2416 .07 (D a G) 
. . I 2416 .08 (D a D) 

B iellette de renvoi 

N° P.D. 2444.18 

Les ensembles levier inferieur et biellette de renvoi des 2 montages sont interchangeables, 

sauf sur les 404 anterieures aux numeros de serie : 

404 . 4.262.349 
404 J . 4.525 .038 

sans entretoise de 18 mm sous la colonne de direction et comportant une biellette de renvoi de 100 mm 

(voir classe 7 page 68). 



4-TRANSMISSION 

Pages 

404 BERLINE - CABRIOLET - COUPE 49 

Tableau recapitulatif 

404 DERIVES 

Tableau recapitulatif 50 



TRANSMISSION e 49 
404 BERLINES - CABRIOLETS - COUPES 

h 
F" d _I 

I}~ ....- J • I 

i~~ ~ J I 

",,,"," III :LU//~ 

~ 
-JJf3'J ," ," '0-." I UI 

- -, ____ J 

-- ~L2L ~T b 
a 

c I 

A B Jusqu'aux nO de serie : A partir des nO de serie 

Jusqu'aux nO de serie : Des nO de serie : 404 KF - 4.551.335 404 - 5.045.498 404 C - 4.495.819 
404 CKF - 4.590.865 404 J - 4.529.910 

404 - 4.055.689 404 - 4.055.690 
et des nO : 404 KF - 4.551.336 Numeros de a -4.135.627 404 - 4.135.628 404 D - 4.600.001 serie 404 J - 4.502.026 404 J - 4.502.027 a - 5.045.497 404 C - 4.495.820 

a -4.504.833 404 J - 4.504.834 
404 CKF - 4.590.866 a - 4.529.909 

Pont AR (5 X 21) Entr'axe : 95,25 mm (5 X 21) 
Entr'axe : 101,6 mm 

nO P .D. : 2820.36 nO P.D. : 2820.39 nO P.D. : 2820.45 
0' e : 76 mm 0' e : 76 mm 0' e : 76 mm Tube de 

: 1.751,5mm : 1.751,5 mm c : 1.747,4mm c c poussee 
.: 885,5 mm a : 925,5 mm a : 921,5 mm a 

b : 859 mm b : 894,5 mm b : 890,5 mm 

Roulement nO P .D. 2806.02 nO P.D. 2806.06 milieu 

nO P.D. : 2801.34 (avec gorge) nO P.D. : 2801.36 (sans gorge) 
Arbre de 0'f : 31 mm 0'g : 38,2 mm 0'f : 37 mm 0'g : 45 mm 

transm ission h : 1.686,5 mm h : 1.686,5 mm 
d: 801 mm d: 783 mm 

Jonc sur I'arbre 
Jonc Jonc su r Ie cardan 

Section carree Section circulaire 

Cardan nO P.D. : 2619.11 sans gorge nO P.D . : 2619.12 avec gorge 

Outi 1/ age Extracteur 8.0402 comprenant : 

A - Corps d'extracteur 
Depose du B - Rondelle d'appui 
roulement C - Entretoi se 

milieu D - Cle speciale 
E - Coiffe de centrage pour arbres de 0' 37 mm 

Repose du Outil/age 8.0403 Y Outil/age 8.0403 Y Outil/age 8.0403 Y 
roulement A - Appareil a inertie A - Apparei I a inertie A - Apparei I a inertie milieu G - Entretoi se C - Fourreau C - Fourreau 



50 e TRANSMISSION 

404 DERIVES 

h 
d I IZ 

J I - ~.~ 
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"if ~ III 
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~" ,\ UI I '7. '~ oj{ 

id;" r ~ 
] --- ~ . , b 

a 
c 

404 L I 
404 U6 depuis Ie debut de serie 

Numeros de serie 
404 U6D \ 404 LD (XD 88) : a partir du nO 4.980.001 

404 LD - de 4.975.001 a 4.979.999 

Pont AR (4 X 19) Entr'axe : 101,6 mm (5 X 21) Entr'axe : 101,6 mm 

nO P.O . : 2820.46 

0' e : 74 mm 

Tube de poussee e : 1.937 mm 

a : 1.019 mm 

b : 988 mm 

Roulement mil ieu nO P.O. : 2806.07 

nO P.O. : 2801.40 nO P.O . 2801.44 
Arbre de 0' f : 37 mm 0'g : 45 mm 0'f : 37 mm 0'g : 45 mm 

tran sm i ssi on h : 1.868 mm h : 1.876 mm 
d : 853 mm d 853 mm 

Jone Jone sur Ie cardon 

Cardon avec jone nO P.O. : 2619 ,12 

Outillage Outillage 8.0402 eomprenant : 

AZ - Corps d'extraeteur (tige filetee de 120 em) 

Depose du roule- B - Rondelle d'appui 

ment milieu C - Entretoise 

DZ - C1e speciale (cle D allongee de 20 em) 

E - Co i He de eentrage pour arbre de 0' 37 mm 

Repose du roule-
Outillage 8.0403 X eomprenant : 

ment milieu A - Apparei I a inertie 

J - Fourreau 
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PONT ARRIERE 

A 10 Montage : 36 mm 

20 Montage : 39 mm 

Reglage : Socle = 8.0505 K 
Touches : K 1 

Capacite d'huile : 1,4 I 

Reglage : Socle = 8.0505 K 
Touches: K 1 

Capacite d'huile : 1,6 I 

PONT AR • Entr'axe : 95,S mm • 5 X 21 

Avec differentiel des Berlines 403 

1er Montage 

Jusqu'aux numeros de ser ie : 
404 - 4.071 .371 
404 J . 4.502.735 

Roue de 36 mm de largeur 
Boulons de 10 - 125 
Coquilles percees a 10,25 mm 

2eme Montage 

Des numeros de serie : 

404 
404 J 

·4.071.372 a 
- 4.502.736 a 

404 SL - jusqu'aux nO 
404 KF 
404 C 
404 CKF -

Roue de 39 mm de largeur 
Coqu ill es percees a 11,25 mm 
Boulons de 11 - 125 

5.045.497 
4.529.909 
4.414.913 
4.551.335 
4.495.819 
4.590.865 

53 

NOTA - La D. P.D. livre des roues de 39 mm, 
equipees de bou/ons de diametre 70 mm inter
ch angeables avec les roues de 36 mm du 7 er 
Montage . 

PONT AR - Entr'axe : 101,6 mm - 5 X 21 

Avec differentiel des Berlines 403 
A partir des numeros de serie : 

404 • 5.045.498 
404 J - 4.529.910 
404 SL - 4.414.914 
404 C - 4.495.820 
404 KF - de 4.551.336 a 4.569.999 
404 CKF - de 4.590.866 a 4.593.999 
4040 • de 4.600.001 a 4.605.178 

Differentiel des Berlines 403 
Coqu illes percees a 11,25 mm 
Roue de 39 mm de largeur 
Boulons de 11 - 125 

INTERCHANGEABILITE -

Le carter assemble du pont a grand 
entr'axe (101,6 mm) peut etre monte en remplace
ment du carter de 95,25 mm d' ent r'axe a cond ition 
de remplacer Ie tube de pont dro it ains i que Ie 
tube de poussee. 
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Reglage : Socle = 8,0505 K 
Touches: Q 

Capacite d'huile : 1,6 I 

Reglage : Socle = 8,0505 K 

Touches: Q 
Capacite d'huile : 1,7 I 

PONT ARRIERE 

PONT AR - Entr'axe : 101,6 mm - 5 X 21 

Avec differentiel des utilitaires 

A partir des numeros de serie : 

404 KF - 4,570,001 
404 CKF - 4,594,001 
404 D - 4,605,179 
404 LD (Moteur XD 88) - 4,980,001 

Roue elargie: 43 mm au lieu de 39 mm 
Carter nervure* 
Boulons de 12 - 100 non freines 
Arbres de pont de plus gros diametre sur Berlines 
404 KF - CKF et 404 D, 

NOTA - Sur Familia/es 404 Diesel (moteur XD 88) 
I'adoption du couple 5 X 27 a necessite Ie mon
tage d'un arbre de transmission plus long de 
8 mm (voir page 50 c1asse 4), 

PONT AR - Entr'axe 101,6 mm - 4 X 19 

Avec differentiel des utilitaires 

404 LD Moteur XD 85) - jusqu'au nO 4,979,999 

404 L I 
404 U6 \ depuis Ie debut de serie 
404 U6D , 

Roue de 43 mm de largeur 

Boulons de 12 - 100 
Couple 4 X 19, roue et vis appariees 

* Le carter de pont nervure nO P ,D , 3003033 peut etre monte sur taus types de pants a grand entr'axe (101,6 mm), 



PONT A"RRIERE 
TUBES DE PONT 

BRIDE DE ROULEMENT 

ler Montage 2eme Montage 

17/// //... V/ // /, 

-+-)- - -HI" -- ---t-- - -44--

7£~ 
~ 

3,1 2,8 - - -
__ ~ __ i-___ ILL ____ _ 

ler Montage 2eme Montage 

Designation Des ignat ion 

Bride 404 - 404 C -
404 Co 

3340.08 Bride 404 - 404 C -
404 Co 

3340.19 

Derives 404 3340.13 Derives 404 3340.20 

Designation N° P.D. 

1 - Joint de papier 404 - 404 C - 404 Co 

Derives 404 

2 - Rondelle reglage 404-404 C-404 Co 

Derives 404 

4222.06 

4222.07 

3337 .01 

3337.03 
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FIXATION DES PLATEAUX DE FREINS SUR 

TUBES DE PONT 

A partir des numeros de serie : 

404 - 4.445.196 
404 J - 4.528.632 
404 KF - 4.559.575 
404 C - 4.497.247 
404 CKF - 4.592 .454 
404 D - 4.600.484 

404 L - 4.843.345 

404 LD -4.977.753 

404 U6 - 4.727.289 
404 U6D • 4.905.873 

404 U6A • 1.921.875 

Joint de papier de 0,15 mm d'epaisseur 
de chaque cote des platequx de frein AR . 

Modification de la bride : 

Profondeur du chambrage de roulement 
diminuee de 0,3 mm. 

INTE RCHANG EAB I LIT E -

1 • Les brides de roulement 2eme montage peu
vent etre montees sur les vehicules anterieurs 
a cette modification a condition de placer un 
joint de papier de chaque cote du plateau de 
frein AR. 

2 • Les joints de plateaux de frein AR 1 peuvent 
etre montes sur les vehicules anterieurs a 
cette modification a condition de placer dans 
Ie tube de pont, contre la face d'appui du rou
lement, 2 rondelles de reglage 2 de 0,15 mm 
d'epaisseur. 
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TRAIN AVANT 59 

TRAIN AVANT AVEC SUSPENSION CLASSIQUE 

Berlines 404 

Jusqu'aux numeros 

404 • 4.234.333 
404 J ·4.506.712 

Commerciales 404 

Depuis Ie debut de serie : 

404 U6 .4.700.001 
404 U6D ·4.900.001 

TRAIN AVANT AVEC SUSPENSION A GRANDE FLEXIBILITE 

ler Montage 

Cabriolets 

Jusqu'aux numeros : 

404 C • 4.495.418 
404 C.KF .4.590.110 

2eme Montage 

Tous Types 404 (D a G) sauf Commerciales 

A partir des numeros de serie : 

404 .4.260.001 
404 J . 4.525.001 
404 KF • 4.550.052 
404 C ·4.495.419 

404 C.KF · 4.590.111 
404 D .4.600.001 
404 L · .4.825.001 
404 LD ·4.975.001 
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TRAIN AVANT AVEC SUSPENSION CLASSIQUE 

IDENTIFICATION DES BRAS DE TRIANGLE ET TRAVERSE AVANT 

~ 

1er Montage 

Jusqu'aux numeros : 

404 - 4.211.714 
404 J - 4.506.349 

Traverse: nO P.O . 3502.19 
sans appui de butee de detente 

+<0 
--> 
~ . ~--:--. - -- 1 

Bras AR : nO P .O. D et G : 3520.07 
sans butee de detente 

Bras AV : 

~ ~-& 
i? 

~. 2 

1 - avec silentbloc depassant de 5 mm et 
rondelle caoutchouc:no P .O. , D et G 
3546.14 
i usqu 'aux numeros : 404 - 4.145.984 

404 J - 4.505.086 
2 - avec si lentbloc depassant de 5 mm 

nO P.O., D et G: 3546.16 
des nO :404 -4.145.98504.211.714 

404 J - 4.505.0870 4.506.349 

2eme Montage 

A partir des numeros : 
404 - 4.211.715 0 4.234.333 
404 J - 4.506.350 04.506.712 
404 U6 - 4.700.00104.704.137 
404 U6D - 4.900.001 04.900.806 

Traverse: nO P.O. 3502.21 
avec appui de butee de detente 
Bras AR : nO P.O., D et G : 3520.10 
ave c butee de detente cyl indrique 

Bras AV : nO P.O., D et G : 3546.21 
renforce {extremite de 0" 16 mm} 

3eme Montage 

A partir des numeros : 

404 U6 - 4.704.138 
404 U6D - 4.900.807 

Traverse: nO P.O . 3502.21 {inchange} 
extremites elargies == 80 mm au lieu de 

70 mm 

Bras AR: nO P.O., D et G : 3520.12 
butee de detente carree 
butee de ta lonnage renforcee 

Bras AV : identiques au 2eme montage. 
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IDENTIFICATION DES TRIANGLES ET DES TRAVERSES AVANT 

~ 

~-~ 

ler Montage 

Jusqu'aux numeros : 

404 C - 4.495.418 
404 C.KF - 4.590.110 

Traverse: nO P.D . 3502.21 

Bras AR : nO P.D.3520.10 
comportant un trou taraude pour fi x ation de 
I'etrier de barre anti-devers 

Bras AV· nO P D ( G : 3546.18 
. .. ( D: 3546.19 

comportant deux trous taraudes pour fixation 
de I'etrier de barre anti-devers . 

2eme Montage 

Des numeros de serie : 

404 - 4.260.001 a 4.299.190 
404 J - 4.525.001 a 4.525.563 
404 KF - 4.550.052 a 4.550.832 
404 C - 4.495.419 a 4.495.777 
404 C.KF - 4.590.111 a 4.590.776 
404 L - 4.825.001 a 4.826.697 
404 LD - 4.975.001 a 4.975.272 

Traverse: nO P.D. 3502.21 

Bras AR : nO P.D., D et G : 3520.10 
Trou taraude supprime 
Articone renforce 
Bras AV : nO P.D., D et G : 3546.20 
renforce - comporta la fixation de I 'etrier de 
barre anti-devers . 

3eme Montage 

A partir des numeros de serie : 
404 - 4.299.191 
404 J - 4.525.564 
404 KF - 4.550.833 
404 D - 4.600.001 

404 C - 4.495.778 
404 C.KF - 4.590.777 
404 L - 4.826.698 
404 LD - 4.975 .273 

Traverse: ident ique au 2eme montage 

Bras AR : nO P.O., D et G : 3520. 12 
avec butee de detente carree 
butee de talonnage renforcee 

Bras A V : identiques au 2eme montage 



62 TRAIN AVANT 

INTERCHANGEABILITE DES TRAVERSES ET BRAS DE TRIANGLES 

TRAVERSES 

La traverse nO P .D. 3502.19 (sans appui de butee de detente) ne doit etre montee que sur 
tra in AV avec suspension classique 1er Montage (sans butee de detente) . 

La traverse nO P.D. 3502.21 avec les extrem ites de 70 mm de largeur ne peut etre montee 
qu'avec des bras AR munis de butees de talonnage de 39 mm de diametre . 

La traverse nO P .D. 3502.21 avec les extremites de 80 mm de largeur peut etre montee 
sur tous types de train avant. 

En consequence, la D.P.D . ne livre que des traverses nO P .D. 3502.21 avec extremites 
de 80 mm de largeur . 

BRAS ARRIERE 

Les bras AR nO P .D. 3520.07 - 3520.09 - 3520.10 ne sont pas interchangeables . 

Le bras AR nO P .D. 2520. 12 peut etre monte en remplacement du bras 3520.10 a condition de : 

- Monter une butee de detente carre nO P.D . 3514.09 

- Rempla cer les vis de fixation des supports AV 
moteur par des vis plus courtes de 5 mm 

{ Essence : 40 mm nO P.D. 1803.04 
I Diesel : 70 mm nO P.D. 1803.05 

- Conserver la butee de talonnage de diametre 39 nO P .D. 3514.08 avec la traverse 
n" P.D . 3502.21 dont la largeur des extremites est de 70 mm. 

BRAS AVANT 

Seuls les bras AV nO P.D. 3546.14 et 3546.16 sont interchangeables. 



TRAIN AVANT 

FUSEES 

Schema de I'element de suspension AVagrande 
flexibilite - 1er montage 

ler Montage 

Jusqu'aux numeros de serie : 

404 • 5.047.268 
404 J .4.529.915 
404 KF . 4.570.595 
404 D . 4.605.479 
404 C ·4.497.653 
404 C. KF ·4.594.004 
404 L . 4.851.758 
404 LD • 4.979.999 
404 U6 ·4.737.899 
404 U6D • 4.908.257 

- butee a billes 

- amortisseur avec pal ier a rotule 

Designation 

1 • Fusee sans amortisseur 

F usee avec amortisseur 

AV .G 

AV .D 

AV .G 

I AV .D 

2· Coupe lie d'appui inferieur de ressort : 

a - Berl ines, Cabriolets , Coupes 

Familiales 

b - Commerciales 

3 - Butee a billes 

avec chemin superieur de butee 

4 - Entretaise nylon de securite 

5· Collier de serrage de protecteur 

6 - Protecteur tige d'amortisseur 

7· Coupelle inferieure de protecteur 

8 - Coupelle superieure de protecteur 

9· Bouchon de fixation superieure 

• Mecanisme d'amortisseur AV 

'co mprenant : 

10- Ecrou de fermeture 

11 • Rondelle d'appui d'ecrou 

12 - Joints de po I ier superieur 

13 - Joint sur entretoise de palier 

*14· Cylindre d'amortisseur de 397,5 mm 

*15· Tige d'amortisseur de 473 ,5 mm, percee 

a son extremite 

* 16· Entretoise sur tige de 141 ,5 mm 

*17 - Palier super ieur de 55 mm de hauteur 

*18· Coupe lie -support joint de tige de 0 39 mm 

* Pieces non livrees separement par 10 D. P .D. 

Outi lIage : Coffret 8.0902 Z ou Y 

(voir classe 15 - page 115) 
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3644 .34/ 42 

3645.38/ 45 

3642 .02 / 04 

3643 .02 / 04 

5033 .12 

5033 .13 

5033.11 

5035 .04 

5034. 04 

5038.01 

5256 .01 

5254.02 

5255 .02 

5255 .01 

5209.01 

5201 .20 

5346 .09 

5347 .02 

5334. 11 

5334. 10 
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Schema de I'element de suspension AV a grande 
flexibilite - 2eme montage. 

TRAIN AVANT 
FUSEES 

2eme Montage 

A partir des numeros de serie : 

404 - 5.047.269 
404 J - 4.529.916 
404 KF - 4.570.596 
404 D - 4.605.480 
404 C - 4.497.654 
404 C.KF - 4.594.005 
404 L - 4.851.759 
404 U6 - 4.737.900 
404LD -4.980.001 
404 U6D - 4.908.258 

- Montage d'une butee a aiguilles 

- Amortisseur avec palier rigide 

- Protecteur de tige simplifie 

Des ignation 

1 - Fusee sans amortisseur 

Fusee avec amortisseur 

AV ,G 
AV ,D. 

AV oG 
AV .D 

2 - Coupelle d'appui inferieur de ressort : 

0 - Berlines, Cabriolets, Coupes 

Familiales 

b - Commercia!es 

3 - Butee a a igui lies 

sans chemi n superieur de butee 

4 - Joint superieur de butee 

6 - Protecteur tige d'amortisseur 

{sans collier n i coupelle de fixation} 

9 - Bouc;hon de fixat ion su perieure 

- Mecanisme d'amortisseur AV 

comprenant : 

10- Ecrou de fermeture 

11 - Rondelle d'epaisseur d'ecrou 

12 - Joint de palier superieur 

- sans entretoise de pa lier 

14 - Cylindre d'amortisseur de 398,5 mm 

15 - Tige d'amortisseur de 464 mm, non percee 

a son extremite 

16 - Entretoise sur tige de 155 mm 

17 - Palier sup, de 22 mm de hauteur 

18 - Coupelle.support joint de tige de J3 45 mm 

3644,40 

3645.43 

3642 . 03 

3643 . 03 

5033 . 14 

5033.15 

5033 . 16 

5035 .05 

5037. 02 

5254 . 03 

5209.03 

5201 .24 

5346 . 10 

5347. 04 

5334 . 14 

Outi/lage : Coffret 8.0902 Z transforme en 8.0902Y 
par adjonction des outils 8.0902 FZ - C1Z - EZ 
(voir c1asse 15, page 115). 

INTERCHANGEABILITE - Les pieces des deux montages ne sont pas interchangeables separement. 
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Corter de Direction Assemble 67 

Colonne de Direction 68 



Types de 
vehicules 

Carter 

a 

b 
c 

Cremaillere 

Pignon 

Rayon de braquage 

Angle maxi. de 
braquage : 
- roue interieure 
- roue exteri eure 

DIRECTION 

CARTER DE DIRECTION ASSEMB LE 

b 

1er Montage 

Jusqu'aux numeros 
404 - 4.025.422 
404 J - 4.501.172 

nO P.D. 

a 

2eme Montage 

des numeros : 
404 - 4.025.423 a 4.304.274 
404 J - 4.501.173 a 4.525.630 

Jusqu'aux numeros : 
404 KF - 4.551.030 
404 C - 4.495.795 
404 C.i<F - 4.590.829 

D a G : 4004.13* 
DaD: 4004.14* 
352 mm 
220 mm 
109 mm 

67 

3eme Montage 

A partir des numeros : 
404 - 4.304.275 
404 J - 4.525.631 
404 KF - 4.551 .031 
404 C - 4.495.796 
404 C.KF - 4.590.830 
404 D - 4.600.001 

et tous types 404 
Derives depuis Ie 

debut de seri e 

4004 .1 5 
4004.16 
355 mm 
223 mm 
112 mm 

I D a G : 4056.03* 
nO P.D. ? DaD: 4056.04* 

\ D ?J G : 4056.05 
nO P.D. ( DaD : 4056.06 

25 dents completes 

no \ D a G : 4048.15* 
P .D. I DaD : 4048,16* 

6 dents 

4,82 mm 

I 
30 dents compl etes 

I 
no I D a G : 4048.17 

P.D. I DaD: 4048.18 

I 
8 dents 

4,93 mm 

430 30 
340 

INTERCHANGEABILITE - Les cremailleres et pignons des 1er et 2eme Montages ne sont pas interchangeables 
separement. 
Le carter du 3eme montage peut etre monte a la place de celui des 1er et 2eme mon
tages 

* La D. P .D. ne fournit plus ces pieces . 



68 DIRECTION 
COLONNE DE DIRECTION 

1er Montage 

Jusqu'aux numeros de serie : 

404 . 4.262.348 
404 SL ·4.262.020 
404 J . 4.525.037 

Sans entretoise entre planche de bord et colonne de 
direction. 

Designation 

1 • Volant de direction 
2 . Cerclo de volant 
3 . Enjoliveur de cerclo 
4· Jonc de maintien du cerclo 
5 • Plaque d'assemblage 
6 • Coupelle avec guide 
7 . Resso rt de rappel 
8 • Plateau poussoir avec etrier 
9 . Support vis de reg la ge 

10· Anneau de maintien du support 
11 • Vis de reglage avertisseurs 

N° P.O. 

4108.36/ 37 
4112.30/ 31 
4111.07 
4113 .02 
4113.01 
6261.03 
6262 .02 
6255.06 
6263.07 
6264.02 
6265.03 

Biellette de renvoi de changement de vitesses : 

L : 100 mm 
nO P.O. : 2244.16 

2eme Montage 

A partir des numeros : 

404 ·4.262.349 
404 SL .4.262.021 et tous types Derives 
404 J ·4.525.038 
404 KF .4.550.052 

Entretoise de 18 mm entre planche de bord et 
colonne de direction necessitant leremplace
ment de labiellette de renvoi de changement 
de vitesses. 

Designation 

1 • Volant 
2 - Cerclo de volant avec bague de 

reglage en rilsan a 
3 . Enjoliveur de cerclo 
4 . Jonc de maintien du cerclo 
5· Plaque d'assemblage 
6 . Coupell e avec gu ide 
7. Ressort de rappel 
8 . Plateau poussoir avec etrier 

4108.39/40 

4112.33 
4111.09 
4113.05 
4113.04 
6261.04 
6262.04 
6255.07 

Biellette de renvoi de changement de vitesses : 

L : 105 mm 
nO P.O. : 2244.17 
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IDENTIFICATION DES FREINS AVANT TWINPLEX SUR 404 TOUS TYPES 

Jusqu'aux numeros : des numeros : des numeros : A partir des numeros : 

404 - 4.315.777 404 - 4.388.566 

Types de 404 - 4.108.665 a 4.388.565 404 J - 4.526.884 T ous types Der ives 
Vehicules 404 - 4.108.664 a 4.315.776 404 J - 4.525.792 404 DA - 3.060.543 depuis debut de ser ie 

404 J - 4.504.085 404 J - 4.504.086 a 4.526.883 404 D I a 4.525.791 404 DA - 3.060.001 404 KF debut de 
a 3.060.542 404 C ) serie 

404 C.KF 
"T1 

255 x 50 255 x 60 280 x 65 
;;0 

65 65 m 
50 60 60 -

~ .- "'" 'C\PJ.o.c\'F,\~ Z 

~ " ~ 
-= w;))}~ ~ VI 

~ ~ 
.' .,' " '.,'.', " ,-- , 

'0 I7A 1 :;: , , ~ 
'- n 

;/ r ;0 

/: >-
FREINS AVANT VI 

~ 
0 

~ 
VI 

10 10 <XI -
10 10 

~ 
N 0 N N IS) & t\) & C 

m 
VI 

- L-- L--. L......_ - -- .- - -- .- .- ~.- -- - - L-._ '--- -

4246.28 4246.29 4246.33 4246.30 - 4246.38* 4246 .31 
TAMBOURS 

Les tambours nO P .D. 4246.33 peuvent etre mon- Le tambour etant rectifie sur Ie moyeu, la D.P .D. nO P.D. 
tes a la place des nO 4246.29 a condition de livre I'ensemble. 
remplacer les deux. 

PLATEAUX AV.G - 4209.28 AV.G - 4209.29 AV.G - 4209.31 
nO P.D. AV.D - 4210.19 AV.D - 4210.20 AV.D - 4210.22 

0 GARNITURES FERODO 4Z FERODO 4Z FERODO 4Z 
rainuree Dimens ions 241 X 50 x 5 241 x 60 X 5 253 X 65 X 5 

* 4246 .38 : Ce tambour comparte un repe re a demi fro ise sur Ie bard exterieur . 

II est interchangeab Ie ave c Ie tambour nO P.D. 4246.30, a condition de remplacer les deux. """-l -
Ne jamais monter ce tambour sur freins thermostables . 
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IDENTIFICATION DES FREINS ARRIERE (HCSF) 

Types de 
Vehicules 

FREINS ARRIERE 

TAMBOURS 

PLATEAUX 
nO P.D. 

GARNITURES 
dimens ions uti les 

LIQUIDE DE FREINS 

Berlines - Cabriolets 

Coupes 

Depuis debut de serie 

255 X 35 

L-LJ ___ .L-

nO P.D. - 4246.15 

AR.G. - 4211.17 
AR.D. - 4212.16 

FERODO 4Z 
250 X 35 X 5 (comprimee) 
200 X 35 X 5 (tendue) 

Derives 

Depuis debut de serie 

280 X 50 

nO P.D. - 4246.32 

AR.G - 4211.20 
AR.D - 4212.20 

FERODO 4Z 
250 X 35 X 5 (comprimee) 
220 X 50 X 5 (tendue) 

Le circuit hydraulique des vehicules equipes de freins classiques peut etre rempli avec I'un 
des liquides suivants : 

- STOP HD 65 
- LOCKHE ED HD 31 

i miscibles entre eux 

- LOCKHEED HD 43* (etoile) pour unification avec les vehicules equipes de freins thermos
tables. 

Le LOCKHEED HD 43* ne doit jamais etre melange avec un autre liquide de freins. 

Pour complement de niveau ou vidange, voir page: 83 
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Berl ines - Cabriolets - Coupes Derives 

A partir des numeros de serie : A partir des numeros de serie : 

Types de 404 - 5.100.582 ) en option 
Vehicules 404 J ·4.535.003 j 404 L ·4.855.213 en option 

404 SL ·5.100.001 
404 KF • 4.570.001 404 Brea k . debut de serie 
404 C • 4.498.001 
404 C.KF . 4.594.001 

IDENTIFICATION DES FREINS AVANT THERMOSTAB,LES 

280 X 65 280 X 65 
65 

M 
FREINS AVANT 

0 
CX) 

'" lSI 

._ . _ .-

Tambours en fonte a Haute Conducti bi lite Thermique 

TAMBOURS nO P.O. 4246.35 4246.36 
(tambour et moyeu assem bles) (tambour et moyeu assembles) 

PLATEAUX nO P.O. AV.G - 4209.33 
AV.D - 4210.24 

GARNITURES FERODO 762 
Dimensions utiles 269 X 65 X 7 

IDENTIFICATION DES FREINS ARRIERE (HCSF) 

255 X 45 280 X 50 
45 50 - [ - l 

U ' . ',. " l 
FREINS ARRIERE I 

, ~ 
0

1 I ~ 

__ J - - '---

TAMBOURS nO P.O . 4247.10 4246.32* 

PLA TEAUX nO P.O. AR.G - 4211.22 AR.G - 4211.20* 
AR .D - 4212.22 AR.D - 4212.20* 

GARNITURES MINTEX M35 P MINTEX M35 P 
Dimensioos utiles 240 X 45 X 5 (comprimee) 254 X 50 X 5 (compr imee) 

192 X 45 X 5 (tendue) 220 X 50 X 5 (tendue) 

* Identiques sur vehicules equipes de freins classiques 
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DESCRIPTION DES FREINS AVANT (Communs aux Berlines et Derives) 

Segments de frein A V .G. 

Segments de frein AV.D. 

PLATEAUX ASSEMB LES 

1 • Segments superieur et inferieur 

2· Cylindre recepteur a double effet de 0' 1" 3/8. 
3 . Point fixe du segment superieur en marche AR 

et d u segment inferi eur en marche A Y. 

4 . Ressort interieur de rappel de segment. 

S • Ressort exterieur de rappel de segment. 

6 • Excentriques de reglage. 

7· Point fixe du segment superieur en marche AY 

et du segment inferieur en marche AR. 

SEGMENTS 

Les segments d'un meme plateau sont 
identiques. 

Les segments des plateaux D et G ne sont 
pas identiques et ne sont pas interchangeables . 

Sens de montage a respecter: 

L'extremite c~ntre coudee du segment doit 
etre placee a I'exterieur du plateau. 

- A I'AY pour Ie segment superieur 

- A I'AR pour Ie segment inferieur 

Les garnitures sont en FERODO 762. 

Ne jamais monter une autre qua lite de 
garn i tures. 

TAMBOURS 

En fonte a haute conductibi lite thermique. 

IDENTIFICATION: 

Repere ovale 1 de fonderie. 

Les tambours des freins Twinplex sans 
repere ou avec repere a demi fraise ne doivent 
pas etre montes sur les freins Thermostables. 

NOTA - L 'equilibrage de ces tambours est realise 
a I 'aide d'une masse/otte 2 rapportee sur Ie disque. 

(pour unification cette methode est appliquee sur 
les tambours de freins Twinplex depuis Novembre 
7964). Cette masse/otte peut empecher Ie montage 
de roues a rayons. 



FREINS THERMOSTABLES 
DEPOSE DES SEGMENTS DE FREINS AVANT 

FREIN AV Droit 

75 

- Reperer la position du tambour de frein par 

rapport au moyeu. 

- Deposer : 

- Ie tambour de frein 

- les deux ressorts exterieurs avec une pince. 

- Deposer les deux ressorts interieurs en frappant 

sur Ie manche d'un tournevis, I'extremite de 

la lame en appui sur Ie bec du crochet du ressort. 

- Deposer les ressorts de lateral et les segments 

de frein . 

- la depose et la repose des ressorts interieurs 

de rappel des segments de freins A V necess itent 

I'utilisation de I'outil 8.0802. 

Cet outil peut egalement faciliter la 
repose des ressorts ·exterieurs. 

NO TA - L 'outil 8.0802 doit etre commande a 
la T.U.P .A.C. ou a la Ste FENWICK. 
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FREINS THERMOSTABLES 

DEPOSE DES SEGMENTS DE FREINS AVANT 

FREIN AV Gauche 

- Reperer la position du tambour de frein par 
rapport au moyeu. 

- Deposer: 

- Ie tambour de frein 

- les deux res sorts exterieurs avec une pince. 

- Deposer les deux ressorts interieurs avec 

I'outil 8.0802 en operant comme suit : 

- Passer Ie crochet a de I'outi I sous Ie fi I du 
ressort 

- Ramener I'outil suivant la fleche, sans 
brutalite. 

- La boucle du ressort doit se trouver degagee 
du point fixe. 

- Maintenir I'outil dans cette position . 

- Engager un tournevis entre la boucle et Ie 

point fixe et deposer Ie ressort. 

- Deposer I es res sorts de latera I et les segments 

de frein . 



FREINS THERMOSTABLES 
POSE DES SEGMENTS DE FREINS AVANT 

FREIN AVANT Droit 

77 

- Placer les deux segments contre Ie plateau 

de frein et les fixer avec les res sorts de 

lateral. 

L 'extremite contre-coudee du segment 

doit etre placee a I'exterieur dv plateau : 

- a I'AV pour Ie segment superieur 

- a I'AR pour Ie segment inferieur 

- Mettre en place les ressorts interieurs avec 

I'outil 8.0802 en operant comme suit: 

- Engager les ressorts entre segments et plateau 

et accrocher I eur petite boucl e dan s I 'ouver
ture prevue dans Ie segment . 

- Passer Ie crochet b de I'outil sous Ie point 
fixe pour saisir la boucle du ressort. 

- Tirer en tournant I'outil autour du point fixe 
pour accrocher Ie ressort. 

- Oegager I'outil 

NOTA - S'it y a lieu, refermer legerement les 
grandes boucles des ressorts interieurs. 

- Mettre en place les ressorts exterieurs avec 

I 'outi I 8.0802 en tirant; Ie crochet b etant 

place dans la boucle du ressort . 
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FREINS THERMOSTABLES 

POSE DES SEGMENTS DE FREINS AVANT 

Frein G. Frei1 D. 

FREIN AV Gauche 

- Placer les segments c~ntre Ie plateau de frein 

et les fixer avec les res sorts de lateral. 

Comme pour Ie cote droit, I'extremite 

contre-coudee du segment doit etre placee a 
I'exterieur du plateau : 

- a I 'A V pour Ie segment superieur 

- a I 'A R pour I e segment infer i eur. 

- Mettre en place les ressorts interieurs avec 
I'outil 8.0802 en operant comme suit : 

- Engager les res sorts entre segments et plateau 

et accrocher leur petite boucle dans I'ouverture 
prevue dans Ie segment. 

- Passer Ie crochet c, dans la boucle et tourner 
I'outil aut~ur du point fixe pour accrocher Ie 
ressort. 

- Degager I'out i l 

- Mettre en place les ressorts exterieurs avec 

I'outil 8.0802 en procedant comme pour Ie cote 
droit. 

NOTA - 5'il y a lieu, refermer h~gerement les 
gran des boucles des ressorts interieurs . 

Les deux ressorts interieurs 1 de rappel 

des segments sont differents des ressorts exte
rieurs 2, ces derniers comportant 17 spires au lieu 
de 26. 

Tous les ressorts interieurs sont 
identiques. 

Les ressorts exterieurs 2 des freins 
AV.G et AV.D sont differents en rai son de 
I'orientation de la boucle d'accrochage sur Ie 
point fixe. 

Ce montage permet d'eviter Ie contact 
du brin 3 du ressort avec Ie capuchon du cy
Ii ndre de roue. 
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VERIFICATION DE LA COURSE DE PEDALE DE 
FREINS 

La course de la pedale de freins doit etre 
verifiee imperativement tous les 6.000 km selon 
la methode suivante : 

- Mettre Ie moteur en marche et accelerer deuxou 
trois fois pour obtenir une depression maximum 
dans I'hydrovac, puis laisser tourner Ie moteur 
au ralenti. 

- Mesurer 10 hauteur de 10 pedale de freins au 
repos. 

- Appuyer sur 10 pedale de freins jusqu'au point 
de saturation de I 'hydrovac qu i necess ite une 
pression plus importante sur 10 pedale (80 kg) 
au lieu de 20 kg environ . 

- Maintenir la pedale a cette position et mesurer 
sa hauteur. 

- Determiner ainsi 10 course de la pedale qui ne 
doit pas depasser 60 mm . 

- Si la course rei eve depasse 60 mm, regler les 
freins et si, apres reglage cette course est 

toujours superieure a 60 mm, purger Ie circuit 
hydraul ique a I' ARC 50. 

REGLAGE DES FREINS AV (THERMOSTABLES) 

II est imperatif de tourner les carres des 
excentriques de reglage dans Ie sens de rotation 
de 10 roue en marche AV . 

Ne jamais faire tourner les roues AV dans 
Ie sens de rotation en marche AR pendant Ie 
reglage des freins . 

REGLAGE DES FREINS AR (H.C.S.F . ) 

Le reglage des segments de fre i ns AR 
s'effectue de 10 meme fa~on que sur les vehicules 
equi pes de fre ins class iques. 
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AV 

FREINS THERMOSTABLES ASSISTES 

EQUIPEMENT HYDRAULIQUE 

AR 

SERVO-FREIN A DEPRESSION HYDROVAC 

DESCRI PT ION 

- Cyl indre a depress ion 
a) Chambre soumise a la depression 
b) Chambre mise en communication avec la 

press ion atmospherique par I' intermedi ai re 
de la valve de commande 2. 

2 - Val ve de commande 
3 - Filtre d'entree d'air 
4 - Cylindre hydraulique asservi 
5 - Support de ciapet de pression residuelle 
6 - Mano-contact de depression signal ant une 

defaillance eventuelle de I'assistance des 
freins en mettant en circuit la lampe temoin du 
tableau de bord lorsque la depression dans la 
chambre a de I'hydrovac est inferieure a 
0,350 kg/cm 2 ou bar. 

NOTA - Ne iamais utiliser 10 voiture moteur arrete 
ou moteur non entrame par la transmission. 

ENTRETIEN 

Tous les 18.000 km, remplacer I'element 
du filtre 3. Ce filtre ne doit jamais etre huile ou 
nettoye. 

MAITRE-CYLINDRE : 01 n 1/4 
sans clapet de pression residuelle 

CYLINDRES-RECEPTEURS AV 
d'un seul type 0 1 n 3/8 

1 - Piston avec coupelle 
2 - Coupelle 
3 - Ressort 
4 - Capuchon 
5 - Pastille metallique percee solidaire du corps 

du cyl indre 

CIRCUIT HYDRAULIQUE 
Conduit de petit diametre type ARMCO 

Les flexibles des freins AV sont relies 
aux cylindres AV par I'intermediaire d'un raccord 
orientable 1. 

Sens de montage a respecter i mperat ivement 

1 - Raccord de flexible monte en bas du cylindre 
A V et incl ine de 450 environ par rapport a 
I'horizontale. 

2 - Tube de liaison monte suivantcroquis ci-contre. 
3 - Vi s de purge montee en haut du cyl indre 

AR. 



FR!:INS 

CLASSIQUES 

FREINS 
THERMOSTABLES 

ASSISTES 

FREINS 

CYLINDR ES RECE PTEURS 

DE FREINS AVANT· 404 Tous Types 

404 . jusqu'au numero 4.012.423 
et a partir du numero 4.388.566 

404 J . jusqu'au numero 4.500.312 
et a partir du numero 4.526 .884 

404 KF . jusqu'au numero 4.567.332 
404 C . jusqu'au numero 4.497.655 
404 C.KF . jusqu'au numero 4.593.585 
404 D . a partir du numero 4.600.052 

404 DA . a partir du numero 3.060.543 

des numeros : 

404 ·4.012.424 a 4.108.664 
404 J ·4.500.313 a 4.504.085 

404 . des numeros 4.108.665 a 4.388.565 
404 J • des numeros 4.504.086 a 4.526.883 
404 DA . jusqu'au numero 3.060.542 
404 D . jusqu'au numero 4.600.051 

404 L i' 
404 LD Debut de serie 
404 U6 
404 U6D 

A partir des numeros de serie : 

404 
404 J 
404 SL 
404 KF 

· 5.100.001 ~ 
· 4.535.001 ) 
· 5.100.001 
· 4.570.001 

404 C . 4.498.001 
404 C.KF ·4.594.001 

en option 

404 L . 4.855.001 en option 

404 Break· debut de serie 

81 

2 cyl indres par plateau 

0' 1" 1/8 (28,57 mm) 

nO P.O. - 4401.14 

2 cyl indres par plateau 

AV - 0' 1" 1/8 (28,57 mm) 

nO P.O. - 4401.14 

AR - 0' 1" 1/4 (31,75 mm) 

nO P.O. - 4401.19 

2 cyl indres par plateau 

0' 30 mm 

nO P .O. - 4401 .20 

2 cylindres par plateau 

0' 1" 3/8 (34,9 mm) 

nO P.O. - 4401.25 



82 

FREINS 
CLASSIQUES 

FREINS 

THERMOSTABLES 

ASSISTES 

FREINS 

CLASSIQUES 

FREINS 

THERMOSTABLES 

ASSISTES 

FREINS 

CYLINDRES RECEPTEURS 

de FRE'INS ARRIERE 404 - Taus Types 

404 Berlines ) 
404 C \\ debut de serie 

404 C.KF 

404 L 
404 LD 
404 U6 
404 U6D 

debut d~ serie 

404 - 5.100.582 
404 J - 4.535.003 
404 SL - 5.100.001 
404 KF - 4.570.001 
404 C - 4.498.001 
404 C.KF - 4.594.001 

404 L - 4.855.213 en option 

404 Break - debut de serie 

MAITRE CYLINDRE - 404 Taus Types 

404 L t D a D _ D a G 
404 U6 \ 

404 LD l DaD 
404 U6D 

404 LD ~ D ' G 
404 U6D a 

404 Berlines 
404 C - C.KF 
404 D - DA (D a D) 

404 D I D' G 
404 DA \ a 

404 Berlines 
404 C - C.KF 
404 L 
404 Break 

1 cylindre par plateau 

0' 1 n (25,4 mm) 
nO P.D . - 4402.09 

1 cyl indre par plateau 

0' 1" 1/8 (28,57 mm) 
AR .G. - 4402.11 

nO P.D. - AR .D. _ 4402 .10 

1 cylindre par plateau 

0' 16 mm 
nO P.D. - 4402.14 

1 cylindre par plateau 

0' 17,5 mm 
° P D AR .G. - 4402.19 

n . . - AR .D. _ 4402.20 

0' 1" (25,4 mm) 

nO P . D . - 4601.11 

0' 1" (25,4 mm) 
nO P.D. - 4601.17 

0' 22 mm 
nO P.D. - 4601.12 

0' 22 mm 
nO P.D. - 4601.16 

0' 1 n 1/ 4 (30,75 mm) 
nO P.D. - 4601.20 
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CIRCUIT HYDRAULIQUE DE TOUS TYPES DE FREINS 

LIQUIDE DE FREINS 

A partir des numeros de ser ie : 

404 D . 4.604 .646 404 U6 .4.736.910 
404 C ·4.497 .596 404 LD ·4.978 .949 

404 U6D .4.908 .071 

404 .5.040.512 
404SL ·5.037.909 
404 J ·4.529.766 
404 KF ·4.567 . 162 

404 C . KF . 4 .593 .523 
404 L ·4.850.673 404 Break. debut de serie 

remplissage des circuits avec du Lockheed HD 43* (etoile) 

NE PAS MELANGER AVEC UN AUTRE LlQUIDE 

L'emploi du HD 43* est imperatif sur les vehicules equipes deFREINS THERMOSTABLES 

Les vehicules dont les circuits sont remplis avec du HD 43* sont facilement identifiables 
par une vignette col lee sur 10 doublure d'aile gauche . 

PLEIN FAIT AVEC 

LOCKHEED HD434l 

(etoile) 

NE PAS MELANGER 

En cas de vidange et rempl issage avec du HD 43* d'un circuit, precedemment rempl i 
avec du HD 65 ou HD 31 opposer une vignette du type ci -dessus sur 10 doublure d'aile G. 

Les vignettes sont a demander a 10 Direction Regionale 

ENTRETIEN 

Tous les 24 .000 km ou tous les 18 mois, il est imperat if de vidanger Ie c ircuit. 

VERIFICATION DE L'ETANCHEITE DU CIRCUIT 

A chaque intervention sur les freins, controler v isuellement les cyl indres de roues en 
retournant leurs capuchons ou en les demontant, Ie maitre-cyl indre et les f1exibles . 

Le nettoyage des cylindres, pistons, coupelles doit se faire uniquement avec du l iquide 
de freins propre . 

Apres chaque intervention, controler 10 pression residuelle dans Ie circu it; agir sur I'un 
des cylindres AR plus faciles a purger en cas d'entree d'air . 

Cette operation peut etre foci I itee avec Ie T estometre M2 ARC 50 avec v i s roc cord 
nO 1 pour freins classiques 
nO 8 pour frei ns thermostabl es . 

L 'essa i sur route de 10 voiture est obligatoire . 
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IDENTIFICATION DES RESSORTS AV - 404 Tous Types 

Flexibilite ff ext. 
Hauteur libre 

Hauteur en mm 

TYPES en mm en mm sous charge Reperes N° P.O . 
pour 1 00 kg a la bose 

en mm 
de 318 kg 

1 jaune et 1 bleu 
3160327 1820 187 ou 5001.41 

1 rouge 

w - Berl ines DoG 44 143 
1 blanc et 1 rouge 

~ 
a 3270 338 187 0 192 ou 5001.42 
iii 1 blanc VI 

-< 
..J 
U 

Z - Berlines DoD 281,50292,5 179,50 184,5 1 jaune et 1 vert 5001.43 
2 - Commerciales tous types 34 143,25 VI 
z 
w - Familiales (,Afrique» tous types 292,50 303,5 184,50 189,5 1 bl eu et 1 vert 5001.44 a.. 
VI 
~ 
VI 

Commerciales 0 partir des nO : 187 0 192 2 bleus 5001.55 

404 U6 ·4.738.855 34 143,25 300 

404 U6D - 4.908.382 192 0 197 2 jaunes 5001.56 

jusqu'aux numeros de serie : 
404 (DG - DD) - 4.442.214 

442,50457,5 1980203 2 blancs 5001.45 (sauf Super Luxe) 
404 J (DG - DD) - 4.528.596 
404 KF (DG) - 4.559 .3R2 80 162,5 
404 C (DG) - 4.497.226 
404 C.KF (DG) - 4.592.428 
404 L (DD) - 4.842.516 457,5 0 472,5 2030208 2 rouges 5001.46 
404 LD (D G - DD) - 4.976 .397 

w (sauf Familiales «Afrique») I-
..J 

W j usqu'aux numeros de serie : 
496,50511,5 188,50 193,5 2 bleus 5001.47 >< 

w 404 Super Luxe. 4.440.829 
..J 100 162 u. 404 L (D 0 G) ·4.843.901 w 511,50 526,5 193,50 198,5 2 jaunes 5001.48 c (sauf (,Afrique») z 
-< 
0:: 
C) 

-< A partir des numeros de serie : 411,50426,5 2150220 1 bleu 5001.49 
z 404 D - 4.600.001/ d'b d , . 0 e ut e sene 65 162,5 iii 404 DA . 3.060.001\ Z 
W 

404 LD · 4.976.398 426,50 441,5 2200225 1 jaune 5001.50 a.. 
VI 
~ 
VI 

A partir des numeros de serie : 
459,25 

404 (DG - DD) - 4.442.215 
0 1990204 1 blanc et 1 jaune 5001.51 404 Super Luxe - 4.440.830 

404 J (DG - DD) - 4.528 .597 
474,25 

404 KF (DG) - 4.559.383 85 162,35 
404 C (DG) - 4.497.227 474,25 
404 C.KF (DG) - 4.592.429 0 2040209 1 blanc et 1 bleu 5001.52 
404 L (DG - DD) - 4.843.902 489,25 

(sauf (,Afrique») 



88 0 SUSPENSION 

IDENTIFICATION DES RESSORTS AR - 404 Tous Types 

F lexibilite g ext . 
Hauteur 1 ibre Hauteur en mm TYPES en mm en mm Repe res N° P.O . 

pour 100 kg II 10 base 
en mm SOU5 char ge 

- Berl ines a carburateur (O a G) 
400 a 415 245 a 250 1 bleu 5101.66 Jusqu'aux numeros de serie : 

52 133 
404 - 4.022 .807 

415 a 430 250 a 255 
I 

404 J - 4.501.029 1 jaune 5101.67 

- Berl ines a carburateur (O a G) 395 a 410 240 a 245 1 vert 5101.68 a partir des numeros de serie: 
404 - 4.022 .808 01 

52 133 ~ 

404 J - 4.501.030 CX) 
P-

- Berlines injection essence 410 a 425 245 a 250 M 2 verts 5101.66 QI 

- Berl ines 01 ESEL (O a G) "C 
QI 
01 ... 
D 

..c 
391,5 a 402,5 251 0256 u 

til 
1 bleu et 1 rouge 5101.69 

~ 
0 

- Berlines 0 a 0 tous types 46 133 til 

402,5 a 413,5 256 a 261 1 jaune et 1 rouge 5101. 70 

389 a 400 230 a 235 1 bleu 5101.72 
- Cabriolets tous types 

52 133 
- Coupes tous types 

400 a 411 235 a 240 1 jaune 5101.71 

416,5 0431,5 214,5 a 219,5 1 rouge et 1 blanc 5101.73 

- Famil iales 0 a G tous types 01 

92 120,7 ~ 

0 (sauf «Afrique») M 
431,5 a 446,5 219,5 a 224,5 N 1 bleu et 1 jaune 5101.74 

QI 

"C 

8, ... 
- Commerciales tous types 

D 

398,5 a 413,5 236 a 241 ..c 1 rouge 5101.75 u 
til 
~ 

- Famil iales 0 a 0 tous types 75 121,25 0 
til 

- Familiales «Afrique» 413,5 a 428,5 241 a 246 1 blan c 5101.76 

NOTA : 

7 - Le ressort de rep ere «1 trait bleu» et le res sort «2 traits verts» ayant La meme hauteur sous charge sont interchan-
geables et sont livres sous le meme No P.D. 5707.66 (voir B.S. N0 193 de Janvier 1961). 

2 - Les ressorts No P. D. 5707.67 et 5707.77, bien que portant le meme repere« 1 trait jaune», ne sont pas interchan-
~eables . 

e meme, les res sorts No P.D. 5707.66 des Berlines 404 «1 er Modele» et ceux des Cabriolets et Coupes No P.D. 
5707.72 portent le meme rep ere «1 trait bleu» mais ne sont egalement pas interchangeables . 
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AMORTISSEURS AVANT· SUSPENSION CLASSIQUE 
Berlines a suspension classique 

Jusqu'aux numeros de serie : 

404 . 4.016.996 

404 J . 4.500.607 

Outillage : Coffret nO 8.0902 Y 

entretoise L : 175 + 15 mm 
cle : 8.0902 CZ ou 8.0902 C 1 Z 

C Ie pour bouchon de fermeture 8.0902 E 

des numeros de serie : 

404 ·4.016 .997 a 4.234.333 

404 J ·4.500.608 a 4.506.712 

1 • T rou d'evacuat ion d'a ir du 
protecteur 

2 • Meplat superieur 
3· Ressort-butee 
4· Entretoise 

Outillage : 8.0902 Y 

entretoise 8.0902 F (L : 175 mm) 
cle : 8 .0902 CZ ou 8;0902 C 1 Z 

Cle pour bouchon de fermeture 8.0902 E 
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AMORTISSEURS AVANT· Tous Types 404 

des numeros de serie : 

* 404 ·4.260.001 a 5.047.268 
* 404 J ·4.525.001 a 4 .529.915 
* 404 KF ·4.550.052 a 4.570.595 
* 404 0 . 4.600.001 a 4.605.479 
* 404 C ·4.490.001 a 4.497.653 
* 404 C.KF .4.590.001 a 4.594.063 
* 404 L .4.825.001 a 4.851.758 
* 404 LD ·4.975.001 a 4.979.999 

404 U6 ·4.700.001 a 4.737.899 
404 U6D ·4 .900.001 a 4.908.257 
404 U6A . jusqu'au nO .1.923.363 

A partir des numeros de serie : 

404 ,5.047.269 
404 J ·4.529.916 
404 KF . 4.570.596 
404 0 ·4.605.480 
404 C . 4.497.654 
404 C.KF ·4.594.064 
404 L ·4.851.759 
404 LD . 4.980.001 
404 U6 ·4.737.900 
404 U6D .4.908.258 
404 U6A . 1.923.364 

* Suspension a grande flexibilite Detai I des fusees· voir classe 6, page 131 

1 • T rou d 'evacuation d'a ir du 
protecteur para lIille au meplat 

2 • Meplat superieur 
4 - Entretoise - Butee 

Outi lIage : coffret 8.0902 Y 

Entretoise : 8.0902 F (L : 175 mm) 
Cle 8.0902 CZ ou 8.0902 CIZ 
Cle 8.0902 E pour ecro u de fermeture 

on 
on 

Pal ier superieur 
de tige rig ide 
Butee a aiguilles 

Outillage : coffret 8.0902 Y 

Entretoise 8.0902 FZ (25 mm) + 8.0902 F (175 mm) 
Cle 8.0902 C IZ 
Cle entretoise 8.0902 EZ I' d 
Cle 8.0902 E \ pour ecrou e fermeture 
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AMORTISSEURS ARRIERE 

Berl ine s, Cabriolets, Coupes avec suspens ion a grande flexibil ite 

so 

A partir des numeros de serie 

404 - 4.260.00 1 
404 J - 4.525.001 
404 D - 4.600.001 
404 KF - 4.550.052 
404 C - 4.495.001 
404 C.KF - 4.590.001 
404 L - 4.825.001 
404 LD - 4.975.001 

debut de serie 

Le tarage des amortisseurs AR a ete 

modi fj e en foncti on des caracteri sti ques de 10 
suspension AV. 

La forme et les cotes de I'amortisseur 

restent semblables. 

IDENTIFICATION 

- Lettres S.D. gravees sur Ie bouchon superieur 

- Filetage superieur peint en rouge 

IIHERCHANGEABILITE 

Les amortisseurs arrlere des voitures 

equipees de 10 suspension a grande flexibil ite 

peuvent se monter en remplacement des amor

tisseurs du 1er montage a condition de remplacer 
les deux. 
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Jusqu'aux numeros de serie : 

404 L .4.852.163 
404 LD ·4.980.058 

SUSPENSION ARRIERE 

DERIVES 404 • Tous Types 

ler MONTAGE 

404 U6 ·4.738.854 
404 U6D ·4.908.381 

404 U6A • 1.923.439 

Les supports de res sorts et 10 fixati on des amortisseurs et barre stabi Ii satrice se font directement 

sur 10 coque. 

1 • Barre stabilisatrice 

2· Amortisseur AR 

3 • Ressort AR 

" • Support de ressort et 

d'amortisseur AR 

5 • Butee de talonnage 

FIXATION INFERIEURE DES AMORTISSEURS 

ler MONTAGE 

jusqu'aux numeros de serie : 

404 L ·4.847.242 
404 LD .4.978.354 

404 U6 .4.733.115 
404 U6D • 4.906.966 

Fixation inferieure assuree par 

. chape sur amortisseur 

• oeil sur appui inferieur des res sorts 

2eme MONTAGE 

A partir des numeros de serie : 

404 L . 4.847.243 
404 LD . 4.978.355 

404 U6 .4.733.116 
404 U6D ·4.906.967 

Fixation inferieure assuree par 

. oei I sur amorti sseur 

• chape sur appui inferieur des ressorts 
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DERIVES 404 TOUS TYPES 

2eme MONTAGE 

A partir des nO de serie 

404 L : 4.852.164 
404 LD : 4.980.059 

404 U6 : 4.738.855 
404 U6D : 4.908.382 

404 Break: 4.855.001 
404 U6A : 1. 923.440 

Montage d'une traverse en tole emboutie sur laquelle sont fixes les amortisseurs AR 
et la barre stabilisatrice, entre Ie plancher et les ressorts AR. 

L 'adoption de cette traverse a necessite Ie montage d'un nouveau support inferieur 
de ressorts et d'amortisseurs AR, d'une barre stabilisatrice plus courte de 4 mm et de silentblocs pleins au 
lieu d'alveoles, ainsi que la modification du plancher AR, de la tuyauterie AR d'echappement et des canali
sations d'essence ou de gas-oil 

De plus, sur les Commerciales, les ressorts AV, bien qu'ayant toujours une f1exibi
lite de 34 mml 100 kg, ont une hauteur sous charge augmentee de 7,5 mm afin de retabl ir I'assiette de la 
voiture. 

1 - Barre stabil isatrice 
2 - Amortisseur AR 
3 - Ressort AR 
4 - Support de res sorts et d'amortisseur AR 
5 - Butee de talonnage 
6 - Traverse de suspension AR 
7 - Cale caoutchouc de traverse AR. 

Fixation de la traverse de suspension AR 

La traverse de suspension AR est 
centree sur Ie plancher par des coupelles de 
guidage 1 puis maintenue a chaque extremite 
par des butees de talonnage 2 et au centre 
par des I imiteurs de debattement 3. 
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DERIVES 404· PARTICULARITES DU 2eme MONTAGE 

........ / 

~/ 
I 

4 / 

NOTA 

Fixation superieure des amortisseurs AR 

DE POSE 

• Deposer I' axe inferi eur de I' amorti sseur, 
• Debloquer I'axe supeneur 4 et faire pivoter 

I'amortisseur jusqu'a ce qu'il soit perpendi. 
culaire a la traverse, 

• Deposer I' attache superieure de I' amorti sseur 5 
et en I ever I' axe. 

REPOSE 

Effectuer les operations inverses de la 
depose, mais orienter I'ecrou de fixation de 
I'axe superieur d'amortisseur vers I'avant. 

En cas de montage de la traverse AR lors de I'echange d'une coque sur une voiture anterieure 
a cette modification, iI convient de remplacer les silentblocs alveo/es par des silentblocs pleins nO P.O. 5248.04 
pour les amortisseurs et des silentblocs nO P.O. 5771.02 pour la barre stabilisatrice. 

INT E RCHANG EAB ILIT E 

La traverse de suspension AR ne peut pas etre adaptee sur les Derives 404 anterieurs aux 
numeros de serie precites. 

Apres epuisement du stock, la D.P.D. ne livrera plus 
etre montees en remplacement de celles du 1er montage a condition de : 

10 • Approvisionner et monter les pieces suivantes : 

• 1 traverse de suspension AR 
• 4 cales de traverse 
• 4 appui s de butee de traverse 
• 2 bagues de retenue de traverse 
·2 coupelles de retenue de traverse 
• 4 butees de talonnage 
·4 butoirs d'appui de butee de talonnage 
• 2 attaches superieures d'amortisseurs AR 
• 2 axes fixation superieure d'amortisseurs 
·4 silentblocs d'amortisseurs AR 
·2 silentblocs de barre stabilisatrice 
• 1 tuyauterie d'echappement 
• 1 raccord entre tuyau et reservoir d'essence 

ou 
·2 raccords entre tuyaux et reservoir de combustible 

que des nouvelles coques, qui peuvent 

5148.01 
5163.01 
5164.08 
5164.09 
5165.08 
5166.07 
5164.10 
5267.02 
5249.08 
5248.04 
5171.02 
1724.22 
1564.33 

1564.34 

20 • Remplacer les silentblocs alveoles des amortisseurs AR et de la barre stabilisatrice par des silentblocs pleins. 

30 • Modifier les tuyauteries d'essence ou gas·oil. 

40 • Visser les butoirs d'appui des butees de talonnage nO P.D. 5164.10 sur les anciens supports de res sorts et 
d'amortisseurs AR. 

NOTA: 

Lors de I'echange d'une coque sur une Commercia Ie 404 du 7er Montage, iI n'est pas 
obligatoire de remplacer les ressorts AV. 
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TYPES 

404 
404 KF 
404 KF 1 

404 KF 2 

404 DA 

404 D 

404 L 

404 LD 

404 U6 

404 Break 

404 U6D 

404 C 

404 CKF 

ROUES ET PNEUMATIQUES 

CAROSSERIE 

Berline 

Berl ine 

Familiale 

Commerciale 

Cabriolet 

et 

Coupe 

PRESSION DE GONFLAGE DES PNEUMATIQUES 
SUR 404 TOUS TYPES 

DIMENSIONS 

165 x380 
165x380 X 
165x 380 SP 
165x380 V 10 

\165X380XA2* 

1
165 x 380 SP Sport* 
165 x 380 V 10 GV* 

165x380 
165x380 X 
165 X 380 SP 
165 X 380 V 10 

165 X 380 X 
185x380 X 

165 X 380 X 
185x380 X 

165x 380 
165x 380 X 
185x 380 V 10 
185x 380 X 

165x380 C 
165 X 380 X 
185x 380 X 

165x380 X 

165x380 V 10 

165 X 380 XA 2* 
165 X 380 SP Sport* 
165x 380 V 10 GV* 

MARQUES 

Ordinaires ttes marques 
MICHELIN 
DUNLOP 
KLEBER COLOMBES 
MICHELIN 
DUNLOP 
KLEBER COLOMBES 

Ordinaires ttes marques 
MICHELIN 
DUNLOP 
KLEBER COLOMBES 

MICHELIN 

MICHELIN 

Ordinaires renforces ttes marques 
MICHELIN 
KLEBER COLOMBES 
MICHELIN 

Ordinaires renforces ttes marques 

~ MICHELIN 

MICHELIN 

KLEBER COLOMBES 

MICHELIN 

DUNLOP 
KLEBER COLOMBES 
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PRESSION EN kg/ cm2 

AV AR 

1 400 

1 600 

1 450 
1 700 
1 700 

1 500 
1 500 
1 700 
1 700 

1 400 
1 800 

1 500 
1 800 

1 600 
1 400 

1 800 

1 700 
1 500 
1 600 

1 400 (1) 

1 550(2) 
1 600(1) 
1 700(2) 
1 450 
1 700 
1 700 

1 600 

1 800 

1 600 
1 900 
1 900 

1 600 
1600 
1900 
1 800 

2200 
2400 

2200 
2400 

2500 
2200 

2600 

2500 
2200 
2300 

1 500(1) 
1 600 (2) 
1 700 (1) 
1 900 (2) 
1 550 
1 800 
1 900 

* Pneus speciaux «grande vitesse». Les 404 avec moteur XC.KF 2 doivent etre equipees exclusivement de ce type 
de pneumati ques. 

a respecter 
Les MICHELIN XA 2 ont un sens de montage = cote exterieur voiture ; grave sur Ie flanc, 

(1) conduite ordinaire 
(2) conduite a grande vitesse. 
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ROUES ET PNEUMATIQUES 
404 BERLINES • CABRIOLET· COUPES 

ler Montage 

4 t J.15. 3.30.E 
nO P.O. 5403.21 

Passages de chaines 
de 16 mm. 

Ecrou de fixation de 
I' enjoliveur soude. 

3eme Montage 

4.t J. 15 • AL.3.30. E 
nO P.o. == 5403.27 

Roue all egee 
Passages de chaines 
de 8 mm. 

ROUES MICHELIN. 

2eme Montage (Avril 1962) 

4 t J.15 • 3.30.E 
nO P.O. 5403.23 

Passages de chaines 
de 8 mm. 

Cage a ecrou de fi xa· 
t ion d'enjoliveur. 

Couple de serrage maxi. 
de la vis d'enjoliveur == 
3 mkg. 

4eme Montage 
(vehicules equipes de freins THERMOSTABLES) 

4 t J . 15 .AL.BM.3.30 V 
nO P.o. == 5403.29 

Sans passages de chaines 
Voile ajoure 

INTERCHANGEABILITE : 

La roue 1er montage ne peut pas etre montee sur un tambour de 280 mm de 0 . Les roues 

2eme, 3eme et 4eme Montages peuvent etre montees a la place des roues du 1er Montage. Les voitures avec 

freins thermostables doivent etre equipees exclusivement avec des roues ajourees afin de conserver une 

bonne aeration des tambours. 

ROUES DUNLOP 

1 er Montage 

nO P.o. == 5403.22 

Ecrou de fixation d'enjo. 
I iveur soude. 

2eme Montage (Mai 1962) 

nO P.o. == 5403.24 

Cage a ecrou de fixation 
d'enjol iveur 

Couple de serrage maxi. 
de la vis d'enjoliveur == 
3 m.kg. 



ROUES ET PNEUMATIQUES 
404 DERIVES 

ler Montage 

40 

Roue sJ. 15.5.40 
a bords plats 

nO P.D. 5403.16 

INTERCHANGEABILITE 

ROUES MICHELIN 

2ame Montage 

Roue sJ.1s.As.40 
a bords roules 

nO P .D. inchange 5403.16 

Les roues des 1er et 2eme Montages sont interchangeables 
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3ame Montage 
Voitures a freins thermostables 

Roue sJ.1s.As.40.V 
a voile ajoure 

nO P.D. 5403.30 

Les roues ajourees 3eme Montage peuvent remplacer celles des 1er etc 2eme Montages 
Les vehicules equipes de freins thermostables ne doivent etre equipes que de roues 3eme Montage ajourees. 

EQUILIBRAGE 

A soigner particulierement sur roues AV 
II est conseille d' utiliser une machine electronique permettant d'equilibrer I'ensemble roue, moyeu, tambour, 

enjoliveur monte sur voiture. 

Incliner Ie palpeur a 450 de fa~on a enregistrer les balourds statiques et dynamiques et les eliminer en une 
seule operation. 

Pour les roues a bords roules des derives 404, utiliser exclusivement des masselottes avec ressort amovible. 

SERRAGE DES ROUES 

Doit obi igatoirement etre fait avec une de dynamometrique 

Couples de serrage 

404 

404 Derives 

Berlines 
Coupes 

Cabriolets 
6 m .kg. 

== 7,5 a 8 m. kg. 



II-COQUE 

References CELETTE des Ensembles PEUGEOT 

Ba ncs CELETTE 

Banes des FORGES de CHATILLON ou FRANTZ 

Contra Ie des coques de Derives avec traverse AR. 
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Types 

203 Berl i nes 

203 Derives 

403 Berl ines 

(jusqu'au nO 

2.370.074) 

403 Berlines 

(0 partir du nO 

2.370.075) 

403 Derives 

404 Berl ines 

404 Cabriolets 

404 Derives 

(Familiales et 

Commerciales) 

COQUES ET BANCS 103 

REFERENCES «CELETTE»DES ENSEMBLES PEUGEOT 

Reference 

ENS nO 2 

ENS nO 8 

ENS nO 7 bis 

ENS nO 14 

ENS nO 22 

ENS nO 22 

ENS nO 49 

ou 

Description 

pour banes CELETTE 

Complement au nO 2 : se fixe 0 la place de la traverse 

AR de control e du pi ancher arriere des Berl i nes 203. 

Avec supports de controle des points de fixation des 

amortisseurs AR 0 levier. 

Complement au nO 7 pour 403 avec amortisseurs AR 

telescopiques, se fixe 0 la place des supports AR nO 7. 

Complement au nO 7 - cadre avec 2 equipements, I' un 

pour 403 Familiale, I' autre pour 403 Utilitaire - se fixe 0 

I' AR du bane. 

Comprenant I' en sembi e nO 7 bi s pour 403 Berl i nes avec 

amortisseurs AR telescopiques. 

S'utilise sans les 2 equerres de maintien de la coque 

404 Berllne, ni la traverse de centrage de bas de caisse. 

Complement au nO 22 - cadre de verification du plancher 

AR - se fixe 0 la place du support AR du nO 22 - et s'utilise 

sans les 2 equerres de maintien de la coque. 

pour banes CHATILLON ou FRANTZ 

ENS nO 49 P Ensemble «CELETTE» derives 404 pour bane FORGES 

DE CHATILLON ou FRANTZ des Berlines 404 - s'utilise sans 

la traverse de maintien du plancher AR. 

Ces ensembles sont 0 commander 0 : 

- la T.U.P.A.C., 18, bd National, LA GARENNE (Seine). 
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BANes D'ASSEMBLAGE eELETTE 

Socle universel - Reference MUF 2 

Montage pour Berlines, Cabriolets, Coupes - Ens. 22 

1 . Supports de centroge de 10 troverse inferieure AV du soubassement AV. 

2 - Supports de verification de 10 position des trous de fixation des chapes AV de triangle AV. 
3 - Supports de verification de 10 position des trous de fixation de 10 traverse AV. 
4 - Supports de controle de 10 fixation des supports superieurs d'amortisseurs AV sur les doublures d'ailes AV. 

5 - Support de controle de 10 fixat ion du support AR du moteur. 

6 -{Traverse de centrage des bas de caisse. 
7. ) 
8 - Equerres de maintien de 10 coque prenant appui contre Ie caisson inferieur pendant Ie redressage au verin de I'AR. 

9 - Support de controle de position des coupelles superieures de ressorts AR. 
10 - Gabarit de controle de 10 fixation de 10 barre stabilisatrice . 

11 - Tiges filetees de fixation de 10 coque sur Ie banc . 

NOTA: 
• Les deux equerres 8 de maintien de la coque son livreesuniquement sur commande speciale sous la reFe. 

rence 22 M . 

• Le support 9 (ref. : ENS nO 7 bis} est utilisable pour Berlines 403 equipees d'amortisseurs AR te/escopiques. 

Pour les cabriolets et coupes deposer la traverse 7 et les equerres 8. 
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BANC D'ASSEMBLAGE CELETTE 

Montage pour Derives 404 0 ENS. 49 

Description des elements: 

L'ensemble nO 49 est utilise sur socle CELETTE MUF 2 avec I'ensemble nO 22 a 
I'exception des elements suivants : 

o equerre de maintien de coque 8. 
o support de contrele de position des coupelles de resso'rts AR 9. 
o gabarit de contrele de fixation de la barre stabilisatrice 10. 
o tiges filetees 11. 

i2 0 Supports de centrage des chapes d'amortisseurs AR. 

130 Pied de verification de la position de la chape de barre stabilisatrice. 

14. Broches de diametre 11,5 mm devant etre introduites dans les supports 12 et 13 pour verification des chapes . 

15. Supports de controle de la hauteur du plancher AR sous coupelles AR de ressorts. 

16. P ied de centrage du passage de pu its de jauge sur plancher AR . 

17 0 Support de plancher AR. 
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BANC DES FORGES DE CHATILLON OU FRANTZ 

Montage pour Derives 404 - ENS. 49 P 

Ensemble fabrique par CELETTE sous Ie nO 49 P pour adaptation sur banc des forges 
de Chatillon ou FRANTZ. 

II differe de I'ensemble nO 49 par son bCiti qui comporte 2 pattes de fixation 18 
et la hauteur des elements verticaux plus faible de 28 mm. 

11/!llilllllllllIlllllll 

"// III" I 

.......... ~-: 

'1
11

1'1' 
11 111 illlll/ 

III , 

Cet ensemble peut etre egalement adapte sur banc CELETTE a condition d'in
terposer entre son bati et Ie socle universel MUF 2, deux cales de 28 mm d'epaisseur livrees par la 
T.U.P.A.C. sur commande speciale. 

Les FORGES de CHATILLON ou FRANTZ ont cesse la fabrication des bancs PEUGEOT. 
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DERIVES 404 AVEC TRAVERSE DE SUSPENSION AR 

Controle de la carrosserie sur banc-coque 

Util iser les banes CELETTE munis des 
montages ENS 49, ou FORGES DE CHATILLON 
ou FRANTZ equipes du montage ENS 49 P. 

- Presenter sur Ie banc la carrosserie demunie 
de la traverse et des cales de caoutchouc. 

- Les attaches de barre stabi I i satrice 1 et des 
amorti sseurs AR 2 ne sont pas ut iii sees, mai s 
restent sur I e bane. 

- Seuls sont utilisables, Ie gabarit de puits de 
jauge ARG. 3 et Ie support de plancher ARD 4 
suffisants pour verifier une carrosserie ou la 
position du plancher et du soubassement AR 
lors d'une reparation. 

Controle de la traverse AR. 

- Brocher sur les supports 2 les attaches supe
rieures des amorti sseurs AR avec 2 broches 0' 8. 

- Placer la traverse sur les montages ENS 49 
ou ENS 49 P en veillant a la bonne introduction 
des vis de fixation des attaches d'amortisseurs. 

Si la traverse est en etat elle doit se 
presenter correctement sur tous les points de 
verification du montage, coupelles de ressorts 
AR, fixation de 10 barre stabil isatrice et 
d' amorti sseurs. 

- Brocher Ie trou de fixation de la barre stabi
lisatrice 1 avec une broche de 0' 11,5. 
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404 U6 

ELECTRICITE III 

ALLUMEUR 

Courbe d'avance 

404 Carburateur (T . T .) 
404 KF - KF 1 
404 KF 2 

XC 1 
M 36 
M 42 

- L'allumeur, Ducellier ou S.E .V. , possede 
- une avance centrifuge, 
- un correcteur d'avance, a depression, 

- Point d'avance initial : 11 0 au volant, correspondant 
a 0,85 mm sur 10 course du piston . 

- Reglage : ecartement des groins de contacts : 
0,40 mm . 

- Ang Ie de come ou de fermeture : 57° ± 20 
- Ordre d'allumage : 1 - 3 - 4 - 2 . 

NOT A - Seul I'essai au banc permet Ie controle 
rigoureux de I'allumeur . 

Depuis Juillet 1963, I'avance a depression est 
lim itee a 5° 30 au lieu de 8° 30 sur 404 a carburateur. 

BOUGIES 

1er Montage 

Bougies a culot court 

Jusqu'aux nO de ser ie : 

404 - 4 .399 .562 J 
404 J - 4.527 .038 , Fin de serie 

404 C - 4 .496.235 ). avec moteur 
404L -4.837 .402 a3pal iers 

404 U6 - 4 .719.903 
404 KF - 4.554 .832 
404 C . KF - 4.591.574 

Marchal A.C. 

2eme Montage 

Bougies a culot long 

A partir des nO de serie : 

404 - 4.400.001 
404 J - 4 .528 .001 
404 C - 4 .497 .001 
404 L - 4 .838.001 
404 U6 - 4 .720 .001 
404 KF - 4.554 .833 
404 C . KF - 4 .591.574 

Moteur a 
5 paliers 

Marchal A.C . 

404 - 404 J 
404 L - 404 C 

35 P 

36 P 
44 F 

404 - 404 J 
404 C - 404 L 
404 U6 

36 HS P 44 XL 

404 KF - 404 C . KF 34 S 404 KF - 404 C.KF 35 HS 43 XL 

Les bougies a culot long et bougies a culot court ne sont pas interchangeables . 

Le montage de bougies d'un type non approprie au moteur peut entrainer 10 destruction de celui-ci . 
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DEMARREURS . TOUS TYPES 404 

404 T.T. 

ESSENCE 

404 DIESEL 

Tous Types 

Jusqu'aux nO 

404 lD .4.977 .477 
404 U6D .4.905.131 

et toutes 

404DA 

A partir des nO 

404 0 .4.600.001 

404 lD .4.977.478 

404 U6D .4.905.132 

o exterieur 

Type 

Puissance maxi 

I ntens ite absorbee 

o exterieur 

Type 

Puissance Maxi . 

Intensite absorbee 

Type 

Puissance Maxi 
Intensite absorbee 

Les demarreurs 6 109 A et 6 109 B sont interchangeables 

La D.P.D. ne livre en neuf que Ie type 6 109 B 

DUCElliER 

85 mm 

6081 

1 CY 
240A 

115 mm 

6 109 A 

2,2 CY 
300A 

6 109 B 

(Solenordede commande 
allonge). 

2,02 CY 
300 A 

PARIS·RHONE 

85 mm 

D8E 31 

1 CY 
240 A 



ELECTRICITE 
DEMARREURS TOUS TYPES - REGLAGES 

113 
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o 

102 mm 

ENTRETIEN 

Les coussinets autolubrifiants ne 
necessitent aucun grai ssage en cours d' uti I i
sati on. 

VERIFICATION 

Lors d'une revision, verifier : 

- I'etat des coussinets, 
- I'etat et Ie coulissement des balais (Ies 

remplacer si leur longueur est inferieure a 
8 mm), 

- I' etat de surface et Ie faux rond du collecteur 
(5/ 100 maxj), 

- fraiser les entre-lames mica, 
- graisser les cannelures du lanceur avant 

remontage. 

REGLAGES 
DUCELLIER 

10 _ Lonceur : 
- Recul du pignon 1 : cote 65,S mm 

- Ajouter ou supprimer des rondelles :3 der-
riere I'entretoise 2. 
- Course du pignon = Cote 82 mm 

- Yisser ou devisser I'ecrou butee 4 et monter 
10 goupille. 

Pour ces deux reglages utiliser Ie 
calibre ci-contre . 

20 
- Solenoi"de 

Ce reglage a pour but de supprimer Ie 
jeu longitudinal du lanceur dans la position 
repos . 

- Deposer Ie bouchon 5 
- Desserrer completement I'ecrou de reglage 6 
- Resserrer cet ecrou progressivement jusqu'a 

suppression complete du jeu longitudinal du 
lanceur, 

- Devisser d'un quart de tour, 
- Remonter Ie bouchon. 

PARIS-RHONE 

Jeu entre la butee avant et Ie pignon du 
lanceur en position de fonctionnement : 
- Mettre Ie contacteur sous tension reduite (lOY) 

entre les deux petites bornes de fac;:on que Ie 
lanceur vienne en position de fonctionnement 
sans etre entraine en rotation . 

-Repousser I'induit et Ie lanceur sur I' arriere 
pour rattraper les jeux 

- Yerifier Ie jeu entre Ie pignon et la butee 
avant : 1 a 2 mm 

- Corriger s'il ya lieu en agissant sur la chapel 
de commande de la fourchette 2 apres avoir 
enfonce la coupelle d'appui 3du ressortderappel 
du plongeur 4. 

NOTA -Ne pas laisser Ie so/enoiae sous tension 
plus de quelques secondes pour eviter la 
deterioration des enrou/ements . 
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fa DYNAMO REGULATEUR 

TYPES DE VEHICULES FOURNISSEUR Puissance Diametre Nambres 

en Watts 
Reference N° PD Intensite 

d'elements 
Reference N° PD 

en mm 

J usqu' aux nO : Oucellie r 280/300 ll8 72lO AouG 5701.21 14 A 2 1341 
a u * 

404 - 4. 025 .981 P aris-Rh one 280/300 115 Gl1.R llC 5701.22 14 A 2 Y0 21 
0 
-< 

404 du nO 4.025.982 z 
~ 

au nO 4. 423.900 ~ 
0 

J usqu' aux nO : ~ 

280/300 
. 

404 Super Luxe -4. 380.1 20 Ouce llier ll8 7210 G 570 1. 21 16 A 2 8297 A 5761.17 ;;:0 

404 C -4.497. 121 au m 
G') 

404 Co -4.497.136 P ar is-Rhone 280/300 ll5 G 1l .RllO 570 1. 22 16 A 2 YO 21 5761.18 c 
404 L -4.840. 529 

r-
~ m 

404 U6 -4.723.548 ~ r m 
c m 
;;:0 n ~ 

-i 
~ ::0 

A partir des nO : 0 -
404 - 4. 423 .90 1 Ouce llie r 300/350 102 7274 G 5701.37 20-22. A 2 8324 A au B 5761.19 

c n 
~ -

404 Super Luxe - 4.380 .121 au ~ -i 
-< m 404 L - 4.840.530 Paris-Rhone 300/350 102 G 10 .C 27 5701. 38 20-22 A 2 YO 217 5761. 20 -0 
m 

404 U6 - 4. 723.549 ~ 

.". 
0 

A partir des nO : Oucellier 300/ 350 lO2 7274 G 5701.37 24-26 A 3 8332 B 5761. 21 
.". 
(') 

404 C - 4.497.122 au ~ 

404 Co - 4.497.137 P aris-Rh one 300/ 350 102 G 1O.C27 5701.38 24-26 A 3 YT 215 576 1. 22 
;;:0 
OJ 
c 

404 J Ouce llier 280/300 118 7229 G 5701. 25 18 A 2 8198 A 
;;:0 

576 1. 13 ~ 
~ 
m 

* D. P.D. ne l iv ra nt plus de regu lateu r de 14 A, il con vient de mant er en remp lacement un regu l at eu r de 16 Ampe res. C 
;;:0 



A 
A.C. 
AI. 

Av.1 
Av.2 
Bie 
Bo. 
C.a. 
C.eI i. 
Ch. 

Cli.L. 
Com. 
Oem. 
Dyn. 

E.H. 

E.V. 

CIiL 
CI'gnOl.ur 

L. AV 

Cod. Rouge 

Phlt. J~un . 

Pro 

Codt Roug. 

Ph,r. J . un. 

37. 38 38 
55-56 56 

Cllgnot.ur 37·38 37 
l AV. 55·56 55 

CliL 

Amperemetre 
AIIJme-cigare 
All umeur avec con den sateur 
Averti sseur vi II e 
Averti sseur route 
Batterie 
Bobine d'allumage 
Commutateur des averti sseurs 
Centrale de ci ignotement 
Appare i I de chauffage et 

climatisation 
C I i gnat ant et I an terne A V 
Commutateur d'eclairage 
Demarreur a sol enoide 
Dynamo 
Thermometre d' eau avec 

temoin de pression d'hui 
Essuie vitre 

F . 1 

F.2 

F.3 

FA 

F.s. 
1.1 

1.3 

Lp~ fs . ~ ~<-=66,--_____ --, 

Y~IIC ~ll 

Fusible 18 A de lanternes 1.4 Interrupteur de stops 
AV et AR et d'eclairage Lei i. I nverseur des cl i gnotants 
tableau Lf. s. Inverseur des feux de 

Fusible 18 A de plafonnier, stationnement 
feux de stationnement, I.p. Interrupteur de portiere 
allume-c,gare et avertisseurs Lrh. Rheostat interrupteur d' e-

Fusible 10 A de stops, cli- clairage tableau 
gnotants et venti I ateur Lv. Interrupteur de volet AR 
debrayable J . r. Recepteur de jauge 

Fusible 18 A de chauffage J.tr. T ransmetteur (puits) ae 
et d'essuie-vitre Jauge 

Feu de stationnement L.AR Lanterne AR (eciairage nO) 
I nterrupteur d' all umage avec .AR. Lant!;" ne AR, stops, 

commande du demarreur cl ignotants 
(ou Neiman) L.e • Lampe d'eclairage du 

Interrupteur d'essuie-vitre tableau 
combine avec commande M. Montre 
de I ave-vi tre 

LAR .S. 

PI. 

r-}:~,\. 
I 
I 
I 
I I L.AR 

~J---'3"'--9 -'~~ 
1] ,'ifoI ..... v.t-=---+-... ' 

I 35 

V\ 
n 
:J: 

0 m m ~ 
r » 
» 0 
." m 
» r 
~ 

r z 
V\ 

» -of 
r » 
m r 
m r 

» -of -of 
0 a 
c: z 
OJ m 
:;0 r 
m m » n 
A -of 

:;0 -0 
L.ARS. c: 

m 

M.e. Mano-contact de lampe 
temoin de pression d'huile 

M.e.a Mano-contact d'assi stance 
de freins 

N.f. Niveau des freins (Nivocode) 
P.2 I aque a deux borne s 
P.3 Plaque a trois bornes 
PI. Plafonnier avec interrupteur 
Pro Projecteur 

~ 
P.t . Pri se de thermometre d ' eau 
R. Relais d'avertisseur lumineu 

R.bie. Robinet de batterie 
Reg. Regul ateur - con j oncteur 

R.f.-e.v Relefix d'essuie-vitre 
T.di. Temoin des clignotants 
T.f. T emoin des freins 

Th.V.d Thermostat de cde du V.d. (r, 
V.d. Ventilateur debrayable 



A 

AI. 

Av. 1 

Av. 2 

Bie 

Bo. 

C.o. 

C.cli 

Ch. 

CIi.L. 

Com. 

Oem. 

Cod. Rouge 
Pharr J~gne 

Pr. 

Code Rouge 

Philre Jaunt 

Cltgnoteur 
l. AV. 

A.mperemetre 

CliL 
3. 38 

Allumeur avec condensateu. 

Averti sseur vi lie 

Avertisseur route 

Batterie 

Bobine d' allumage 

Commutateur des averti sseurs 

Central de cl ignotement 

Apparei I de chauffage et 

climatisation 

CI ignotant et lanterne avant 

Commutateur d'eclairage 

Demarreur a solenoi"de 

Dyn. 

E.V. 

F.l 

F.2 

F3 

F4 

F.s. 

H. E. 

I. 1 

Fs. 
61.,. 11 

PI. 

!.eli. 

"7 I -~iit~. 5 16 M1 ! l\~ 

l
Reg I I ,loR 

~ I~ 
1.4 I Com. j 25 - F.l 

-f'~ 
Dynamo I. 3 I nterrupteur combi ne : es su i e - Me. 

Essuie-vitre 

Fusible de lanternes AV et AR 

vitre - lave-vitre 
P .2 

1.4 I nterrupteur de stops 

et d'eclairage tableau I.cli. Inverseur des clignotants P.3 

Fusible de plafonnier, feux 

stati onnement et averti sseurs 
Fusible de stops et cl ignotants 

I.f.s. Inverseur des feux de station-
PI. 

nement 
Pro 

I.rh. Rheostat-Interrupteur d'eclaira 

L.ARS. 

Mono-contact de lampe temoin 
de pression d'hui Ie 

Plaque a 2 bornes 

Plaque a 3 bornes 

Plafonnier avec interrupteur 

Projecteur 

Fusible de chauffage et essuie ge tableau R.bie Rob inet de batterie 
vitre 

eux stationnement 

emoin de pression d'huile et 

de temperature d' eau 

Interrupteur d'allumage avec 

commande de demarreur 

, d ' , b t Reg. Regulateur-conjoncteur J.r. Recepteur e lauge a car uran 

J.tr Transmetteur de jauge Rf.E.VRelefix d' essuie-vitre 

L.AR Lanterne AR (eclairage numeros) . 
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CARROSSERIE ET ACCESSOIRES 
FOURNISSEURS DE PEINTURE 

TEINTES Refe. FOURNISSEURS 

~ rence 

I 

NOIR 
NOIR VERMICULE 

BLEU 515 
BLEU 530 
BLEU AMIRAL 1023 
BLEU CLAIR 1066 

TURQUOISE 1006 

VERT 507 
VERT FONCE 1001 
VERT CLAI R 1002 
VERT 1028 
VERT IMPERIAL 1077 

ROUGE TANGO 1005 
ROUGE 1024 

BEIGE 516 
BEIGE 1045 
BE IGE VERMICULE 1045 

IVOIRE 1010 
IVOIRE 1008 
IVOIRE GIVRE 1021 

GRIS SOl 

GRIS 1026 
GRIS 1075 
GRIS 463 
GRIS 529 
GRIS CLAIR 532 
GRIS 667 
GRIS METALLISE 1025 
GRIS METALLISE 1004 
GRIS MET ALLISE 1027 

BLANC SAFRANE 1003 

NOIR 
BLANC SARATOGA 1031 
BLEU CI EL 1041 
IVOIRE CHANTILLY 1039 
IVOIRE SAFARI 1083 
ROUGE CAPANELLE 1033 
BLEU PAVONE 1036 
GRIS GRAPHITE 1055 
BLEU FONCE 1057 

BE·VA BELZUNG·VALENTINE 
SO SOUDEE 

CA·I>C·SO CATRY· ASTRAL CELLUCO ·SOUDEE 
VA VALENTINE 

VA·AC VALENTINE· ASTRAL CELLUCO 
RV·AC VILLEMER • ASTRAL CELLUCO 

CA CATRY 

SO·BE SOUDEE • BELZUNG 
VA VALENTINE 
VA VALENTINE 

VA·AC VALENTINE· ASTRAL CELLUCO 
RV·VA VILLEMER • VALENTINE 

CA CATRY 
RV VILLEMER 

RV VILLEMER 
SO·RV SOUDEE • VILLEMER 

CA CATRY 

SO SOUDEE 
CA CATRY 
CA CATRY 

AC·BE·SO ASTRAL CELLUCO • BELZUNG • SOUDEE 
RV VILLEMER 

AC·BE ASTRAL CELLUCO • BELZUNG 
SO· VA SOUDEE • VALENTINE 

RV VILLEMER 
VA VALENTINE 
VA VALENTINE 
VA VALENTINE 
BK BOLLIG ET KEMPER 
BK BOLLIG ET KEMPER 
VA VALENTINE 

VA VALENTINE 

PEINTURES CABRIOLET ET COUPE 

VALENTINE 
ASTRAL CELLUCO 
SOUDEE 
VILLEMER 

NOTA: Ces peintures sont en vente a la T.U.P.A.C . . 18, bd National· LA GARENNE (Seine) 

119 
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HABITABILITE DES BERLINES 404 

A partir des numeros de serie : 

404 - 4.400.001 

A partir des numeros de serie : 

404 L - 4.838.007 
404 J - 4.528.001 
404 K F - 4.557.001 
404 0 - 4.600.077 

404 L 0 - 4.977 .069 
404 U6 - 4.720.035 
404 U6D - 4. 904.202 

Modification du bloc A V et de la tablette 
AR afin d'augmenter l'habitabilite. 

La modification du bloc AV identique sur 
Berlines et Derives a ete appliquee sur les deri
ves 404. 

NUMEROS PO DES PIECES DE CARROSSERIE MODIFIEES 

DESIGNATION 

, Berlines essence I avec T.O. 
I sans T.O. 
) avec T.O. 

Coques composition A Berlines Diesel sans T.O. 
F amiliale essence 
F amiliale Diesel 
Commerciale essence 
Commerciale Diesel 

. B l' \ avec T.O. 

) 

er mes essence I sans T.O. 
Coques composition B Berlines Diesel 

Derives 
\ Berlines et Derives essence 

Bloc AV I Berlines et Derives Diesel 
\ Berlines et Derives essence 

Doublure d' aile AV.G. I Berlines et Derives Diesel 
Doublure d' aile AV.D.: Berlines et Derives tous types 
Tablier Berlines et Derives tous types 
Dessus de tablier Berlines et Derives tous types 
Tole centrale de dossier AR : Berlines 
Passage de roue AR.G. » 
Passage de roue AR.D. » 
Tablette de dossier AR » 

F eutre d'insonorisation A V de plancher : Berlines et Derives 
Carton A V de plancher »» 
Coiffe caoutchouc de calotte de bOlte de vitesses : sauf Super Luxe 
Coiffe caoutchouc de calotte de boire de vitesses : 404 Super Luxe 
Tapis caoutchouc AV.G. : sauf 404 Super Luxe 
Tapis caoutchouc AV.D. : sauf 404 Super Luxe 
Tapis caoutchouc AV.G. : 404 Super Luxe 
Tapis caoutchouc AV.D. : 404 Super Luxe 
Carcasse de coussin de siege AR : Berlines 
Coiffes de coussin de siege AR : Berlines (selon teintes) 

Coiffes de dossier de siege AR : Berlines (selon teintes) 

Carcasse de dossier de siege AR : Berlines 
Accoudoir AR et support » 
Coiffe d' accoudoir AR » 

ler MONT AGE 2Emle MONTAGE 

7001. 73 
7001. 74 
7001.83 
7001.84 I 
7001. 79 

700l.86 
700l.87 
7001.88 
7001.89 
700l.90 

Commande speciale 
7001.80 7001.91 
700l.81 7001.92 
7002.34 7002.38 
7002.35 7002.39 
Commande speciale 

» 
7003.67 
7003.71 
7121.14 
7121.12 
7122.16 
7150.23 
7140.21 
7220.07 
8515.16 
8516.18 
8316.04 
7485.07 
7485.06 
7503.14 
7503.16 
7504.22 
7505.18 
7504.26 
7505.21 
8939.04 
8942.21/ 

08/23/27 
8948.27 / 

08/29/33 

7003.72 
7003.73 
712l.16 
7121.15 
7122.17 
7150.26 
7140.23 
7220.08 
8515.21 
8516.23 
8316.05 
7485.09 
7485.08 
7503.21 
7503.22 
7504.31 
7505.26 
7504.32 
7505.27 
8939.05 
8942.34/ 

35/36/37 
8948.40/ 

41/ 42/ 43 

Commande speciale 
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PLANCHER AVANT 404 TOUS TYPES 

ANCRAGES DE CEINTURES DE SECURITE 

A partir des nO de serie : 

404 .4.444.551 
404 J .4.528 .648 
404 KF .4.559.550 
404 C .4.497.302 
404 C.KF .4.592.574 
404 D .4.600.404 
404 L . 4.842.482 
404 LD .4.977.658 
404 U6 .4.726.040 
404 U6D .4.905.603 

Le pia ncher AV a ete renforce et 

comporte 4 ancrages taraudes pour la fixation 

des ceintures de securite . 

• ecrous de fixation de 0' 7/ 16" (11,11 mm) 

pas : 20 filets au pouce (1,27 mm) 

PASSAGE AU BANC DES COQUES MODIFIEES 

- Sur banc CELETTE . auc une modificati on. 

- Sur banc de FORGES DE CHATILLON ou 

FRANTZ , modifier la traverse de ma intien du 

plancher AR . 
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METHODE DE RENFORCEMENT DU PLANCHER POUR ADAPTATION 
DE CEINTURES DE SECURITE SUR 404 BERLINES ET DERIVES 

A V 

Pieces necessaires 

- 2 renfort s latera ux 

- 1 renfort centra I G. 

- 1 renfort centra I D. commande speciale 

- 1 renfort AR .G . 

- 1 renfort AR.D . 

- Deposer les sieges AV, Ie coussin AR, les 

tapis et insonorisants de plancher . 

- Percer eventuellement selon croquis ci

c~ntre : 

- les renforts lateraux 1 de 24 trous de 

diametre 7,5 mm . 

- Ie s renforts centraux 2 de 18 trous de 

diametre 7,5 mm. 

pour permettre leur soudure par po i nts au 

chalumeau. 

- Placer et souder sur Ie plancher les renforts 

1 et 2 de fa~on que les ancrages soien·t 

distants de 470 mm de I' axe des supports A V 

de sieges AV . 

- Placer sous Ie plancher les renfor t s AR 3 

selon croquis ci-contre et les souder a leurs 

points de contact. 

Poser insonorisants, tapis, sieges AV et 

couss i n AR . 
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5 

PORTES AVANT ET AR. NUES - BERLINES ET DERIVES 

Porte AV 

Porte AR 

ler MONTAGE - avec frise 

Jusqu' aux nO 

- Porte AV 

404 - 4 .262.348 
404 J - 4.525.037 
404 L - 4.827 .008 
404 LD - 4 .975.350 
404 U6 - 4.704.784 
404 U6D - 4 .900.974 

2 - Serrure de porte AV 
(avec tige de condamnation de 176 mm de 
longueur) 

3 - Commande a di stance 
(Fixee a I'exterieur de la doublure de porte) . 

4 - Butee de vitre 

5 - Leve-vitre de porte AV 

6 - Ferrure-support de vitre de porte AV . 

1 - Porte AR 

2 - Commande a distance 
(fixee a I'exterieurde ladoublurede la porte) 

3 - Butee de vitre 

4 - Levier de commande de porte AR 
(avec tige de 131 mm) 

5 - Bielle de commande de porte AR 
(avec gaine caoutchouc) 
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PORTES AV ET AR HUES - BERLIHES ET DERIVES 

Porte AV 

Porte AR 

2eme MOHT AGE - Sans frise 

des numeros 

404 - 4 .262.349 a 5 .046 .809 
404 J - 4 .525 .038 04 .529.913 
404 KF - 4.550 .001 04.570 .600 
404 D - 4.600 .001 a 4.605 .430 
404 L - 4 .827.009 a. 4 .851 .530 
404 LD - 4 .975 .351 04.979 .999 
404 U6 - 4.704.785 
404 U6D - 4.900.975 

- Porte AV 

2 - Serrure de porte AV 
(avec tige de condamnation de 181 mm de 
longueur) 

3 - Commande a di stance 
(fixee a I'interieur de 10 doublure de porte 
et comportant une butee de secteur de 
leve-vitre en remplacement de 10 butee de 
vitre 4) . 

5 - Leve-vitre de porte AV 
(communs aux portes AR) 

6 - Ferrure-support de vitre de porte AV. 

1 - Porte AR 

2 - Commande a di stance 

(fixee a I'interieur de 10 doublure et compor

tant une butee de secteur de leve-vitre en 

remplacement de 10 butee de vitre 3). 

4 - Levier de commande de porte AR 

(avec tige de 141 mm) 

5 - Bielle de commande de porte AR 

(sans gaine caoutchouc, mais guidee par 

un crochet en ri Isan 6 fixe sur 10 doublure 

de porte) 

6 - Crochet de maintien de 10 Bielle. 
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PORTES AV ET AR NUES - BERLINES ET DERIVES 

3eme MONT AGE 

Ouvertures des portes a palette 

A partir des numeros : 

404 - 5.046 .810 

404 J - 4 .529.914 

404 KF - 4.570.601 

404 D - 4.605 .431 

404 L - 4 .851 .531 

404 LD - 4.980 .001 

1 - Poignee a palette 

2 - Cache entree plastique 

3 - Poignee de maintien 

4 - Commande a di stance des portes 

125 

5 - Bielles de commande a distance des portes 

6 - Support de poi gnee de portes 

7 - Butee de leve-vitre de portes AV 

INT ERCHANG EABILITE 

Les nouveaux panneaux interieurs de 

portes com portent tou s I es pers:ages et embouti s 

convenant pour Berlines - Fam i liales - Com

merciales. 

Les portes AV nues sont donc communes 

aces 3 types . 

Les portes AR nues des Fami I iales et 

Commerciales sont identiques . 

Les nouvelles commandes de portes ne 

peuvent pas etre adaptees sur les \;'ehicules 

an terieurs a cette modification. 

Les portes nues 3e Montage peuvent 

etre montees a la place de celles des 1er et 

2eme Montages . 

( Pour les portes 1er Montage avec frise , voir 

methode d ' adaptation, page 126). 
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PORTES AV ET AR - INTERCHANGEABI LITE 
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PORTES AV 

Adaptation d ' une porte 2eme modele sur 404 

anterieure a cette modification 

1 ° - Recuperer la serrure de la porte a remplacer 
La monter sur I a porte neuve . 

2° - Monter une nouvelle commande a distance 
nO PD 9143 .04 pour porte G, et 9144 .03 

pour porte D. 

Accoupler la biellette de commande sur 
Ie levier de serrure. 

3° - Monter un nouveau leve-vitre nO PD 9223 .05 
pour porte G, et 9224.05 pour porte D. 

4° - Recuperer la vitre 
Remplacer la ferrure par une ferrure 
nO PD 9213.15 placee a 157 mm de I'extre
mite de la vitre. 

5° - Mettre la vitre en place . 

6° - Percer la doublure i nterieure de la porte 
nouveau modele d'un trou 1 0 6,3 mm. 

7° - Agrafer, sur Ie panneau de garniture 
recupere, des cales de remplissage garnies 
2 et 3. 

8° - Poser Ie panneau de garniture 

9° - Mettre en place la fri se recuperee, en 
engageant la partie AV puis en baissant la 
partie AR jusqu'a ce qu'elle applique 
correctement contre Ie bord de la doublure 
de porte. 

10° - Percer au 0 2,8 Ie panneau de garniture et 
la doublure de porte, en utilisant la frise 
comme gabarit. 

1]0 - Fixer la frise avec des vis a tole , cruci
formes de 3,5 X 10. 

12° - Visser Ie bouton de condamnation 
Poser I'accoudoir et les poignees. 
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3SI. 

t ~~---~ -

PORTES AR 

Adaptation d'une porte AR 2eme modele 

sur 404 anterieure a cette modification. 

p. Recuperer la serrure de la porte a remplacer 

et la monter sur la porte neuve. 

2°. Recuperer la commande de condamnation et 

I'equiper d'un nouveau renvoi 1. 

Couper I'extremite de la tige 2 de ce levier 

pour ramener sa longueur a 131 mm. 

Fileter sur 12 mm. 

Deplacer Ie tube de caoutchouc 3 de la 

bielle vers Ie levier de renvoi 1. 

3°· Mettre en place la com man de de condam

nation . 

Placer I'axe du levier 4 dans Ie palier de la 

doublure de porte 5 en i nterposant une 

rondelle elastique 6. 

Accoupler la bielle au verrou de serrure . 

Agrafer Ie crochet 7 nO PD 9162.03 sur la 

doublure de porte et introduire la bielle de 

condamnation dans ce crochet. 

4°· Recuperer la commande a distance et la 

fixer a I'interieur de la doublure de porte 

avec 3 vis H 6 X 10. 

5°· Poser Ie leve-vitre et la butee inferieure de 

vitre de I'ancienne porte. 

6°· Mettre la vitre en place 

7°. Percer la doublure de porte d'un trou 1 de 

diametre 6,3 mm selon croquis ci-contre. 
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8°· Agrafer, sur Ie panneau de garniture recupere, 

des cales de remplissage 2 et 3. 

9°· Poser Ie panneau de garniture ainsi modifie. 

10°· Decouper en biseau 4, 10 partie AV du 

bord tombe de 10 frise de I'ancienne porte . 

1]0. Mettre 10 frise en place en engageant 10 
partie AR du bord tombe 5 entre 10 doublure 

de porte et I'enjoliveur puis en faisant 

pivoter 10 partie AV lusqu'a ce qu'elle 

s'applique correctement contre Ie bord de 10 
doublure de porte. 

12°· Percer au 0 2,8 Ie panneau de garniture et 

10 doublure de porte en utilisant 10 frise 

comme gabarit de per~age. 

13°· Fixer 10 frise avec des VIS a tole cruci· 

formes de 3,5 X 10. 

14°· Visser Ie bouton de condamnation et poser 

I'accoudoir et les poignees . 
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METHODE D'INTERVENTIONS SUR PORTES CABRIOLETS 404 
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~ 
\ 

I 

I REMPLACEMENT D'UNE VITRE DE PORTE 

Deposer: - la manivelle leve-vitre 
- la poignee interieure dlouverture de 

porte 
- les 2 vis t sous Ilaccoudoir (celui-ci 

reste fi xe sur Ie panneau de garn i
ture) 

- les 2 vis de fixation de Ilenjoliveur 

transversal de bas de porte 2. 

- Degrafer Ie panneau de garniture et Ie degager 

vers Ie bas. 

- Deposer la frise (3 vis de fixation) en la 
faisant coulisser vers II arriere pour la degager 
de la gache du deflecteur. 

- Decoller la feuille de vinyle recouvrant Ie 
panneau interieur de porte. 

- Reperer les points de fixation de la ferrure de 
vitre sur les deux brins du cable (reperes3 et4) 

Deposer : les deux butees de vitre 5 et 6 
les deux serre-cables 7 et 8 

- Degager la ferrure 

- Nettoyer eventuellement Ie bas de porte des 
debris de verre. 

A I'etabli : 

- Remplacer systematiquement Ie joint de 

chaussage de vitre - N° P.D. 9209.10. 

- Nettoyer soigneusement 10 ferrure. 

- Encoller Ie joint et la ferrure. 

- Chausser II ensemble sur la vitre en plas;ant 
I'extremite de 10 ferrure a 72 mm de I'avant de 
la vitre. 

- Nettoyer les traces de colle. 



130 
CARROSSERIE ET ACCESSOIRES 

METHODE D'INTERVENTIONS SUR PORTES CABRIOLETS 404 

- Verifier I'alignement du deflecteur par rapport 
a la coulisse fixee sur la porte. 

Si Ie deflecteur est fausse, Ie deposer pour Ie 
redresser (voir page 132: « Remplacement d'un 
defiecteur»). 

- Engager la vitre dans ses coulisses, s'assurer 
qu'elle ne coince pas et la laisser reposer a 
fond (eventuellement regler la position de 10 
coulisse AR). 

- Assembler les serre-cables en faisant passer 
Ie cable entre les deux plaquettes 9 et 10. 

- Amener les reperes en concordance et serrer 
les vi s des serre-cab les. 

Regloge de 10 butee superieure : 

- fermer la porte et monter la vitre jusqu'a ce 

que Ie sommet soit a 6 mm du fond de joint 
superieur, selon croquis ci-contre. 

- Poser la butee A V 5 en contact avec son arret 
sur doublure de porte et serrer sa vis de fixa
tion. 

Regloge de 10 butee inferieure : 

- Descendre la vitre au niveau de I'enjoliveur
joint exterieur. 

- Poser 10 butee AR 6 en contact avec son arret 
sur doublure de porte et serrer sa vis de fixa

tion. 

- Verifier Ie bon coulissement de la vitre et 
amener celle-ci en butee haute. 

- Recoller la feui lie de vinyle sur Ie panneau 
interieur de porte. 

- Reposer la fri se, Ie panneau de garn iture et la 
poignee d'ouverture . 

. Poser la manivelle de leve-vitre orientee vers 
I'avant et inclinee de 45° environ vers Ie bas. 
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II - REMPLACEMENT D'UN LEVE-VITRE AVEC 

CABLE 

Deposer : - Ie panneau de garniture et 10 frise 
(voir page 129). 

- les 2 serre-cables 
- les butees de vitre 
- 10 vitre avec so ferrure 
- Ie leve-vitre. 

- Desserrer Ie tendeur du cable 1 sur traverse 
inferieure : deposer Ie bouchon caoutchouc de 
bas de porte permettant I'acces a 10 tete de 
vi s du tendeur. 

- S'assurer que les quatre poulies 2 tournent 
librement. 

- Fixer Ie leve-vitre neuf. 

- Passer successivement Ie cable sur les quatre 
poulies selon schema ci-contre (Ie brin 4 du 
cable doit passer devant les autres) . 

- Regier 10 tension du cable sans durete au 
moyen de 10 vi s du tendeur 1. 

- Regier 10 position de 10 traverse inferieure en 
desserrant les vis de fixation 3, pour eviter 10 
friction des brins du cable entr'eux. 

- Engager 10 vitre dans ses coulisses, s'assurer 
qu'elle ne coince pas et 10 laisser reposer a 
fond. 

- T ourner 10 man ive lie de leve-vi tre vers I 'ar

riere jusqu'en butee. 

- Revenir de deux tours en avant. 

- Assembler les serre-cables dans cette posi
tion et serrer leur vis de fixation • 

• Poser et regler les butees sur ferrure de vitre 
(voir reg loge des butees page 130) . 

- Verifier Ie bon fonctionnement et graisser Ie 
mecan i sme de leve-vitre. 

- Amener 10 vitre en position haute. 

- Reposer 10 fri se, Ie panneau de garn iture, 10 
poignee d'ouverture et 10 manivelle leve-vitre 
orientee vers I'avant et inclinee de 45° environ 
vers Ie bas . 
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METHODE D'INTERVENTIONS SUR PORTES CABRIOLETS 404 

III - REMPLACEMENT O'UN DEFLECTEUR 

Depose: 

Deposer: - Ie panneau de garniture et la frise 
(Voir page 129) . 

- les deux vis de fixation superieure 1 

-I'ecrou de fixation inferieure 2. 

- Degager Ie deflecteur vers Ie haut • 

• Repose: 

- Engager Ie deflecteur dans la porte et Ie fixer 
sans serrer les vis de fixation. 

- Regier la position du deflecteur : 
- deplacer la vis de fixation inferieure 2 

dans la boutonniere prevue a cet effet, 
pour obtenir un jeu regulier, de 5 mm 
envi ron, entre I' encadrement de deflecteur 
et Ie montant de baie. 

- Deplacer latera lement la fixation i nfe
rieure 2 pour obtenir un appui total du 
deflecteur sur Ie joint d'encadrement de 
porte et une inclinaison correcte de la 

vitre : la levre exterieure du joint 3 doit 
recouvrir la vitre et celle-ci doit etre en 
appui sur la levre interieure 4. 

- Serrer les vis de fixation du deflecteur. 

- S'assurer que la v i tre coulisse librement 
regler eventuellement la position de la fixation 
inferieure de la coulisse AR de vitre. 

- Reposer la frise, Ie panneau de garniture, la 
poignee d'ouverture et la manivelle leve-vitre. 
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METHODE D'INTERVENTIONS SUR PORTES CABRIOLETS 404 
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IV - REMPLACEMENT D'UN ENCADREMENT 
MOBILE DE DEFLECTEUR 

Depose : 

Deposer - Ie panneau de garniture et la frise 

(Voir page 129). 

- les deux vis butees 1 et 2 sur la 
tige d'articulation inferieure. 

la vi s-axe d'arti cu lati on supe
rieure. 

- Desserrer les deux vis 3 du palier inferieur. 

- Degager vers Ie haut I'encadrement mobile en 
I'orientant vers I'interieur. 

Repose: 

- Operer en sens inverse de la depose. 

- Regier la durete de rotation du deflecteur en 
vissant les vis 3 en consequence. 

v - REMPLACEMENT D'UNE VITRE DE DEFLECTEUR 

- Deposer I' encadrement mobile de deflecteur 
(Voir ci-dessus) 

- Recuperer la poignee de deflecteur. 

- Nettoyer soigneusement I' encadrement mobile. 

- Chausser la vitre de deflecteur avec un joint 
caoutchouc neuf - No P.D. 9338.05. Ajuster 
et couper les angles. 

- Suiffer et chausser I'ensemble dans I'encadre
ment en frappant legerement avec un ma i "et 
sur Ie champ de la vitre (I'encadrement doit 
reposer bien a plat sur un morceau de bois). 

- Decouper I'excedent du joint et nettoyer la 
vitre. 

- Poser la poignee de deflecteur. 

- Reposer I' encadrement mobile de deflecteur 
(Voir ci-dessus) 
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ASSISES DE SIEGES AVANT - BERLINE ET FAMILIALE 

1 ° -Montage : 

Jusqu ' aux numeros : 

404 - 4.262.348 
404 J - 4.525 .037 
(Septembre 1962) 

Ressorts long itud i naux 

2° - Montage: 

des numeros : 

404 - 4.262.349 04.399.083 
404 J - 4.525.038 a 4.527.033 
404 KF - 4.550.001 a 4.556.165 
404 L - 4.825.001 04.838 .000 
404 LD - 4.975 .001 04.977 .068 

1) Ressorts transversaux de 0" 34/ 10 
2) Sangles caoutchouc . 

3° - Montage: 

a partir des numeros : 

404 - 4.399.084 
404 J - 4.527.034 
404 KF - 4 .556.166 
404 D - 4.600 .001 
404 L -4 .838.001 
404 LD - 4.977.069 

1) Ressorts de 0" 34/ 10 
3) Ressorts de 0" 37/ 10 
4) Ressort de 0" 40/ 10 
5) Ressort de 0" 42/ 10 
6) Crochets de fixation 

NOT A - A partir des numeros : 404 - 5.046 .870 404 L - 4.851.531 
404 LD - 4.980 .001 404 J - 4.529 .914 

404 D - 4.605.437 

Les codfes en drap de sieges AV et AR comportent des cotes soudees . 
Les mate/assures des assises el' dossiers ont ete modifiees en consequence. 
Interchangeabi lite possible, a condition de remplacer egalement les matelassures . 
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SIEGE ARRIERE - BERLINES 

ler MONTAGE 

Jusqu'aux numeros de serie : 

404 -4 .399 .562 

404 J - 4 .527 .038 

404 KF - 4 .556.190 

2eme MONTAGE 

\ Fin de serie 

) avec coque 

\ 1er modele 

A partir des numeros de serie : 
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404 - 4.400 .001 

404 J - 4.528.001 

404 KF - 4.557 .001 

Debut de serie avec 

coque 2eme modele a 
hob itabi lite aug men tee 

INTERCHANGEABILITE - Possible a condition de remplacer les ensembles : dossier - assise - accoudoir et de 

modifier 10 fixation superieure du dossier ainsi que celie du support d'accoudoir. 

Lors d'un remplacement de coque 1er modele par une coque 2eme modele a habitabil ite augmentee 

Remplacer : 

- carter-support de pedales et son joint, 

- pedales d'embrayage, de freins et d'accelerateur, 

- contacteur double (conac) pour 404 JAEGER, 

- plaque de fixation de colonne de direction et son joint, 

- renvoi de commande de changement de vitesses pour 404 anterieures aux-numeros 

404 - 4.383 .925 

404 KF - 4 .555.262 

404 L - 4.836 .026 

404 LD - 4.976.871 

404 U6 - 4.718 .016 

404 U6D - 4.903 .753 

- Raccourcir de 12 mm 10 partie superieure du tube de conduit de frein a mainetmodifier les 

conduits d'essence ou de gas-oil. 
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ler MONTAGE 

. , ' lusqu aux numeros : 

404 - 4.471 .967 
404 J - 4.529.033 
404 KF - 4.561.308 
404 0 - 4.601 .226 

3 Coutures 

Designation 

1 - Garniture de pavilion 
Beige 552 
Gris 549 

2 - Feuillard de tension 
3 - Tringle de tension 
4 - Tringle AR de tension 
5 - 6 embouts plastiques de tringle et de 

feuillard 
6 - Doublure de ridelle de pavilion: 

gauche 
droite 

7 Coutures 

Designation 

- Garniture de pavilion 
Beige 552 
Gris 549 

3 - 6 tringles de tension 
4 - Tringle AR de tension 
5 - 14 embouts plastiques de tringle 
6 - Doublure de ridelle de pavilion 

gauche 
droite 

CARROSSERIE ET ACCESSOIRES 

GARNITURES DE PAVILLONS - BERLINES 

2eme MONTAGE 

a part i r des nO : 

404 - 4.471.968 
404 J - 4.529.034 
404 KF - 4.561.309 
404 D - 4.601 .227 

TOIT OUVRANT 

N° PO 

8323.11 
8323 .12 
8325 .11 
8330.05 
8331 .04 

8334.01 

8310 .13 
8311.15 

2 Coutu res 

Designat i on 

- Garniture de pavilion 
Beige 552 
Gri s 549 

Sans feuillard 
3 - Tringle de tension 
4 - Tringle AR de tension 

6 

5 - 4 embouts plastiques de tringle 

6 - Doublure de ridelle de pavilion: 
gauche 
dro ite 

SANS TOIT OUVRANT 

N° PO 

8323 .13 
8323.14 
8330.05 
8331.04 
8334.01 

8310.13 
8311 .15 

5 Coutures 

Designation 

- Garniture de pavi lion 
Beige 552 
Gri s 549 

3 - 4 tringles de tension 
4 - Tringle AR de tension 

6 

5 - 10 embouts plastiques de tringle 
6 - Doublure de ridelle de pavilion 

gauche 
dro ite 

N° PO 

8323.22 
8323.23 

8330.06 
8331.06 
6987.11 

8310.17 
8311.19 

N° PO 

8323.24 
8323.25 
8330.06 
8331.06 
6987.11 

8310.17 
8311.19 
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INTERCHANGEAB ILiTE 

Les garnitures de pavillon des deux montages sont interchangeables a condition 
de remplacer les tringles de tension avec leurs embouts plastiques et de percer les doubl ures 
de ridelles de pavillon selon croquis ci-dessous. 

En consequence, apres epuisement de stock, la D.P.D. ne livrera plus que des 
garnitures de pavillon et des doublures de ridelles du 2eme montage ainsi que des coques 
comport ant ces doublures modifiees. 

P - Adaptation d'une garniture du 2eme montage sur 404 antE!rieure a cette modification. 

d a 
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• Trous existants sur doublures de ridelles de pavilion 

a) Sur 404 avec toit ouvrant : 

- Percer en a un trou de 0 8,3 mm 
- Utiliser les trous a et b pour la fixation des nouvelles tringles de-tension. 

b) Sur 404 sans toit ouvrant : 

- Percer en a I C I d,e et f, 5 tous de 0 8,3 mm et les utiliser pour la fixation des nouvelles 
tringles de tension. 

- Arrondir legerement les angles des supports de pare-soleil pour eviter les risques de 
coupure de la garniture de pavillon. 

2° - Adaptation de la garniture de pavilion du ler montage sur une coque modifiee . 
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• T rous exi stants sur doub I ures de ridelles de pavi lion 

a) Sur 404 avec toit ouvrant : 

- Percer en a et c, 2 trous de 0 8,3 mm 
- Souder 3 pattes de fixation du feuillard sur Ie cadre de toit ouvrant 
- Utiliser les trous a et b pour la fixation des tringles de tension et Ie trou C pour la fixation 

du feuillard. 

b) Sur 404 sans toit ouvrant : 

- Percer en a I C I e,f et g I 5 trous de 0' 8,3 mm et utiliser egalement les trous existants b et d 
pour la fixation des tringles de tension recuperees. 
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ADAPTATION DU HARD TOP SUR CABRIOLETS 404 

PLIAGE DE LA CAPOTE 

- Devisser les ecrous 1 de fixation de la 
ceinture AR de capote et retirer les 
crochets de leurs equerres (j usqu' aux 
n054.495.599 et 4.590.267, la ceinture 
AR n'est fixee que par les deux cro
chets extremes). 

- Deverrouiller les fixations A V de 
capote et soulever l'avant de celle-ci 
pour detendre la toile. 

- Deboutonner les pressions laterales de 
custode et degager l' arceau AR 2 en 
soulevant et en tirant vers l' AR. 

- Poser l' arceau AR au fond du coffre 
de capote. 

- Basculer la capote vers l'AR: 

Sur Cabriolets anterieurs aux numeros 
4.495.686 et 4.590.605: 
Plier correctement Ie transparent de 
lunette AR en son milieu. 

Su r Cabri 01 ets posteri eurs aces 
numeros : 
Ouvrir la fermeture a glissieres de 
lunette AR et appliquer Ie transparent 
3 contre Ie dossier du siege AR sans 
Ie plier. 

- Ranger correctement la capote dans son 
coffre. Le point Ie plus haut 4 doit se 
trouver au niveau de la ceinture AR de 
caisse. 

- Rabattre Ie transparent de lunette AR 
avec fermeture a glissieres 3 sur 
l' ensemble plie. 
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ADAPTATION DU HARD TOP SUR CABRIOLETS 404 

PREPARATION DU HARD TOP 
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- Deposer la tablette AR 1 : devisser les 
vis de fixation 2 et tirer la tablette 
vers l'AV. 

- Deposer de chaque cote la plaquette 3 
d' acces a l' ecrou 4 du crochet de 
fixation laterale 5. 

POSE DU HARD TOP 

- Presenter Ie hard top sur la voiture en 
plac;ant l'extremite AV du joint 1 contre 
Ie montant de baie et I' extremite AR 
2 contre l'entree AR de porte. 

- Verrouiller la traverse AV du hard top: 
eventuellement placer sous la semelle 
des crochets de fixation, les cales A 
contenues dans Ie sachet joint au 
hard top . 

S'assurer de la bonne position du 
hard top : 
en largeur : il doit etre correctement 
centre. 
en longueur: la custode doit se trouver 
au maxililum en affleurement ou en 
retrait de 5 mm de l'entree de porte. 
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ADAPTATION DU HARD TOP SUR CABRIOLETS 404 

- Reperer al' aide d I un reglet, 1a po sition 
des joints par rapport aux montants de 
baie (cote a). 

- Deverrouiller la traverse AV du hard 
top et soulever legerement celui-ci. 

- Tracer et couper l'extremite des joints 
a la cote a du point de repere 3 H~in 
qu'ils viennent en appui contre les 
montants de baie. 

Verrouiller l' avant du hard to p . 

- Passer les deux crochets lateraux 4 
de fixation de ceinture AR de capote 
dans les equerres AR 5 du hard top. 

- Introduire les crochets 4 dans les 
trous de la tole de separation et visser 
legerement les ecrous. S' assurer que 
ces crochets prennent appui sur la tole 
et non sur les oeillets du coffre de 
capote. 

- Placer les crochets 6 de fixation de 
custode du hard top dans les ouver
tures 7 des pieds d'entree AR et visser 
legerement les ecrous. 

- Visser alternativement les ecrous des 
4 crochets de fixation afin d'obtenir 
sur tout le pourtour un jeu regulier de 
5 mm environ entre ceinture exterieure 
du hard top et tole de caisse. 

- Couper l'extremite AR des joints de 
fa90n qu'ils viennent en appui sur les 
mont ants d I entree de portes et sur les 
frises interieures de portes lorsque 
celles-ci sont fermees. 

NOTA - Sur les premiers Cabriolets 
les ouvertures 7 n 'existant pas, il 
convient de les percer selon croquis 
ci-contre. 
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ADAPTATION DU HARD TOP SUR CABRIOLETS 404 

- Fixer les plaquettes 8 
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- Poser la tablette AR en engageant les 
3 linguets AR 9 sous la corniere AR 
du hard top. 

Visser les 2 VIS de fixation A V 10. 

- Verifier la position des vitres par 
rapport aux joints: 

la levre exterieure 11 du joint doit re
couvrir la vitre et celle-ci doit etre en 
appui sur la levre interieure 12. 

Eventuellement, ecarter les levres 13 
cachant Ie feuillard 14 ; desserrer 
legerement les VIS de fixation du 
joint et faire glisser lateralement 
celui-ci pour I' appuyer correctement 
sur la vitre . 

. S'assurer que les joints plaquent bien 
sur toute la longueur de l'entree de 
porte. Si un leger vide subsiste, Ie 
colmater avec du mastic noir de carros
sene. 

NO TA - Dans Ie cas exceptionnel ou le 
deplacement lateral du joint serait 
insu{{isant, it conviendrait de regler 
l'indinaison de la vitre de porte " 
- Degarnir la porte et deplacer laterale-

ment les extremites in{erieures des 
coulisses de vitre. 

- Lors du 1 er capotage, il sera neces
saire de regler la position des joints 
sur la capote en {onction du nouvel 
emplacement des vitres. 
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TYPES MOTEUR BOlTE DE VITESSES PONT ARRIERE POMPES D'INJECTION 

DE VEHICULES Capac ite Qual ite Capacite Qualite Capac ite Qualite Capacite Qual i te 
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OUTILLAGES SPECIAUX 

1 - MOTEUR 

__ tim 
([(=I(fi) 

N° 8.0110 Z 

Coffret d' outi Ilage pou r moteurs 
a essence : 404 
Diesel : TMD - XDP - XD 

Comprenant : 
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A - Mandrin pour mi se en place de la tresse de 
palier arriere Diesel, 

B -Appareil de mise en place des joints 
lateraux .* 

C - C Ii nquants de rech ange Diesel. 
C1- C l inquants de rechange 404 
D - Cale d'epaisseur 0,5 mm * 
E - Embout a tetons Diesel 
F - V i s de maintien des chemises Diesel 

GZ- Support de comparateur (avec extremite 
fi letee " 7 pas 100). * 

* Communs a 0 ies e I et 404 

N° 8.0112 Z 
Coffret pour moteur 
a injection d'essence. 

- Fourchette 8.0112 B/ E 
2 - Raccord pour injecteurs * 8.0113 B 
3 -Manometre pour injecteurs * 8.0113 A 
4 - Manometre pour pompe d'alimentation 8.0112 J 

5 - Cle 8.0112 H 
6 - Thermometre 8.0112 C 
7 - Cale de reglage 8.0112 A 
8 . Extracteur 8 .0112 K 
9 - Calibre de reglage 8.0112 D 

10 - Calibre de reglage KF 2 8.0112 L 
11 - Cale de reglage KF 2 8.0112 M 
12 - Jauge 8.0112 N 
13 - Cle de maintien 8.0112 P 
14 . Cle pour la purge des clapets de 

refoulement 8 .0112 G 

* a c ommander se pareme nt 

N° 8.0114 

Jeu de 2 guides pour centrage de la culasse des 
moteurs Diesel - XDP et XD . 

N° 8.0115 Z 

Jeu de 2 guides pour centrage de la culasse des 
moteurs a essence 404 . 
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N° 8.0117 

Ce coffret per met de regrouper les 

outi lIages pour TMD 85 

XDP 85 - XD 85 - XD 88 

A ·Tube de controle pour verification du calage de la pompe d'iniection PM/ CAC4 - Ref. PM N° 18-2-001425-0 

B -Arroche clopet pour depose de clapet de reaspiration sur pompe d'iniection PM/CAC4 - Ref. PM N° 18-2-146533-0 

C -Douille pour raccords superieurs creneles de la tete hydraulique de pompe d'iniection PM/CAC4 - Ref. PM N° 18 -2-146532-0 

D -Douille 8.0111 AZ pour serrage des ecrous de siege d'iniecteurs PM et BOSCH 

E -Douille 8.0111 B pour serrage des ecrous-chapeaux de porte-iniecteurs PM 

F -Cle 8.0109 pour serrage des raccords des tuyaux d'iniection des equipements PM/ CAC4 

G - Touche .et support de comparateur 6.0161 pOur calage de la pompe d'iniection SIL TO 

H -Cle rallonge 6.0162,6 pans male de 8 mm, pour reglage de la pompe SILTO 

- Cle 6.0164 pour serrage des raccords des tuyaux d'iniection des equipements PM/SIL TO 

1 
al element intermediaire J - Appareil 8.0504 de contrale du ieu d'engrenement boile-pont D3A - D4A - D4B a - Support a2 element terminal 

b - Montre-comparateur 
K - Montre-comparateur 8.0117 A pour calage pompe R_ BOSCH EP/YM 

L - Cle rallonge 8.0117 D, 6 pans male de 6 mm, pour reglage de la pompe R. BOSCH EP/YM 

M - Support 8.0110 GZ pour fixation du comparateur sur moteurs Diesel 

N -Cle 8.0117 E de 37,5 mm d'entrainement du vilebrequin 

0- Palpeur 6.0168 pour calage de la pompe R. BOSCH EP/YM 

NOT A - Les outillages manquants peuvent, eventuellement, etre livres sur commandes separees. 
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A realiser en atelier 
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1 N° 0.0101 
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3 - BOlTE DE VITESSES 

Co Ie QZ 

~ ')3 ± 0,2 
au lieu de 61 ± 0,2 

N° 8.0301 W 

Coffret d'outillage boites de vitesses C2 et C3 

203 C - 403 - 404 et derives. 

* A - Cle pour demontage carter embrayage 

* B - Embout pour cardon 

* CZ - Extracteur commande de compteur (pince) 

* DZ - Extracteur carter AR 
E - C Ie pou r ecrou pi gnon de 4eme 

F - Plaque d'appui du roulement arbre moteur 

* G - Cle pour ecrou d'arbre moteur 

H - Plaque d'appui roulement milieu 

I - Fourche (epai sseur 3,5 mm) 

* J - Pinces a circlips 

* K - Extracteur roulement arbre moteur 

* L - Plaque de centrage arbre moteur 

* M - Extracteur de roulement milieu 

* N 
o 

* PZ
* QZ

R 

S 
T 

(0 I'interi eur embout protecteur) 

Entretoi se pour roulement AR intermediaire 

Calibre de roulement arbre moteur 

Calibre de profondeur roulement AR 
Cale de profondeur roulement AR (0 53) 
Calibre du synchro 2eme' - 3eme (35,6 mm) 

Embout special (32 mm sur plat) 

Coqui lies pour extracteur pignon de 4eme 

NOT A - La pince 8_0301 CZ peut etre livree en 
remplacement de I'extracteur 8.0301 C. 

Vis d'extracteur DZ 

La tige filetee de cette vis, compor
tant a son extremite un decolletage de 10 mm de 
diametre, convient pour tous types de boite de 
vitesses C2 et C3. 

Vis de fixation du calibre PZ 

Cette vis, a double fi letage reversible 
permettant 10 fixati on du cal i bre de profondeur 
sur les arbres recepteurs taraudesa lOoua12mm 
de diametre, convient egalement pour tous 
types de boite de vitesses C2 et C3. 

5 Cette vis comporte une gorge a qui F-'=-==-
permet de I'accrocher a 10 chaine du calibre. 

* Outillages communs a BV C2 et C3 
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N° 8.0302 Z 

Coffret d'outillage complementaire au coffret 
8.0301 W pour botte de vitesses C3. 

403 B - 404 et derives 

3 A . Fourche de blocage du synchro de lere, 
3 B • Cal ibre du synchro de 2eme 
3 C . Extracteur arbre moteur 
3 D • Cle (entree 32 sur plats) 
3 E • Coqu i lies d' extracti on rou lement mil ieu, 
3 F . Outil de freinage des ecrous, 
3 G • Extracteur de roulement AV d'arbre inter

mediaire. 

4 . TRANSMISSION 

AZ 

N° 8.0402 Z 

Extracteur du roulement milieu de I'arbre de 
transmission. 
203 . 403 . 404 et derives. 
AZ . Corps d' extracteur (ti ge fi I etee de 1,20 m), 
B - Rondelle d'appui, 
C • Entretoise 
DZ . Cle speciale (cle D allongee de 20 cm), 
E . Coi He de centrage pour arbre de 0' 37 mm. 

N° 8.0403 X 

Appareil de montage du roulement milieu de 
I'arbre de transmission, 
203 - 403 - 404 et Derives, 

A • Appareil de montage 0 inertie, 
B • Entretoise pour 203, 
C - Fourreau pour 404, 403 et derives, 403 avec 

arbre de 0' 37 mm, 
D • Entretoise pour 403 - arbre de 0' 31 mm, 
E • Entretoise pour 403 - arbre de 0' 37 mm, 
F - Fourreau pour derives 403 - arbre de 0' 31 mm, 
G • E ntreto i se pour 404 - arbre de 0' 31 mm, 
H • E ntreto i se pour 404 - arbre de 0' 37 mm sauf 

4040 Pont AR grand entr'axe, 
• E ntreto i se pour derives 403 avec pont 0 

carter ferme, 
J . Fourreau pour derives 404 (0 placer sur 

apparei I 0 i nerti e 8.0403 A). 

N° 8.0406 

Cle pour boulon de sphere de poussee 
203 - 403 - 404 et derives. 
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OUTILLAGES SPECIAUX 

5 - PONT ARRIERE 

N° 8.0505 Z 

Coffret d' outi Iloge pour pont AR a carter ferme 

203 C - 403 - 404 et derives 

I - Chasse pour mise en place des bagues 

exterieures de roulements. 

K - Socle de reg loge de 10 position de 10 roue 

de pont, muni des touches Kl, 

K 1-Touches de regl age pour ponts 203 C - 403 -

404, 

L - Bride de serrage du soc Ie, 

M - Bride d'appui des roulements, 

N - Calibre de profondeur, 

o - Entretoises (4) 

P - Plaques de maintien de 10 butee AV (2L 

Q - Touches de reglage pour derives 403 et 

404 avec pont a carter ferme. 

N° 8.0513 

Extracteur bogue rejet d'huile pour arbre de roue. 

203 2eme modele - 403 - 404 

N° 8.0514 

Extracteur bogue rejet d'hui Ie pour orbre de roue. 

Derives 203 - 403 - 404 

7 - DIRECTION 

N° 8.0703 X 

Coffret d'outilloge pour directions 

404 et deri ves 

Comprenant : 

AZ - Arrache-volant de direction 

B - Doui lie pour ecrou de rotule 

C - Collier de reglage de 10 rotule 

D - Pige de centrage de 10 co lotte de rotule 

E - Extracteur de rotule de connexion 

F - Appareil de mise en place du jonc d'orret 

de rotule de connexion. 



OUT ILL AGE S S PE C I A U X 155 

8 . FREINS 

N° 8.0802 

Crochet pour ressorts de freins thermostables . 

9 . SUSPENSION 

* Outils nouveaux 

N° 8.0902 Z . Y 

A .Cle crantee de I'ecrou de fixation de rotule 

inferieure, 

B . Apparei I de montage du jonc d' arret de rotu Ie 

inferieure (pour berlines 404 avec train AV 

1er Modele), 

C • Cle de I'ecrou de tige d'amortisseur, 

*DZ.Appareil de compression des res sorts AV 

tous types 404 

E • Cle de I'ecrou de fermeture d'amortisseur, 

\ 1 de 175 mm 
F • Entretoises /1 de 15 mm 

G • Support 

* H • Douille a ~rgots 
* J .Outil a defreiner 

* K • Outil a freiner 

pour 404 avec ecrou s 

de fermeture de rotu Ie 

de fusee 

Les ateliers possesseurs du coffret 

8.0902 peuvent ne commander que Ie nouveau 

coffret vide 8.0902 Z et I'outillage comple· 

mentaire 8.0902 DZ·H·S·K. 

Outillage complementaire pour fusee avec butee 
a aiguilles 

8.0902 EZ: 

Cle entretoise pour Ie nouvel ecrou de fermeture 

d' amorti s seur. 

8.0902 CIZ : 

Cle de maintien de tige d'amortisseur. La cle 

8.0902 Cl precedemment employee ne peut plus 

etre utilisee, les nouvelles tiges d'amortisseurs 

n'etant plus percees a leur extremite. Cette 

nouvelle cle peut egalement etre utilisee sur les 

amortisseurs 404 anterieurs a cette modification . 

8.0902 FZ 

Entretoise de 25 mm de longueur qui doit etre 

utilisee avec celie de 175 mm pour atteindre la 

cote de 200 mm particuliere a ces nouveaux 
amorti sseurs. 
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